FI
DK

EE
Lv
LT
GB

Andringarférbehalles
Pidatdamme oikeuden muutoksiin
Rettil ®ndringerforbeholdes
Retttillendringerforbeholdes
Voimalikud on muudatused
Vartiktveiktas izmainas
Akeitimy objektas
Subjecttochange

(B
=
<

S BRUKSANVISNING 07
FI KAYTTOOHJE 14
DK BRUGERVEJLEDNING 21
N BRUKSANVISNING 28
EE KASUTUSJUHEND 35
LV LIETOSANASINSTRUKCIJA 43
LT NAUDOJIMOINSTRUKCIJA 51
GB USERSMANUAL 59
SRO-1200

c € Art.No. 938634
ROUTER

THOMEE GRUPPEN AB » www.thomee.se

0710-19



Fig.A

02

Serva

c € DECLARATION OF CONFORMITY
SRO-1200

(S) Vigaranterar pa eget ansvar att denna (EE) Deklareerime meie ainuvastutusel, et see
produkt uppfyller och féljer féljande toode on vastavuses ja kooskdlas jargmiste
standarder och bestammelser: standardite ja maarustega:

(FI)  Vakuutamme yksinomaan omalla (LV) Apgalvojam ar visu atbildibu, ka $is
vastuullamme, ettd tdma tuote tayttaa produkts ir saskana un atbilst sekojoSiem
seuraavat standardit ja sdadokset: standartiem un nolikumiem:

(DK) Vi erkleerer under eget ansvar, at dette (LT) Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame,
produkt er i overensstemmelse med kad Sis gaminys atitinka Zemiau paminétus
folgende standarder og bestemmelser: standartus arba nuostatus:

(N) Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette ~ (GB) We declare under our sole responsibility
produktet er i samsvar med fglgende that this product is in conformity and
standarder og regler: accordance with the following standards

and regulations:

EN 60745-1, EN 60745-2-17, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

73/23/EEC, 89/336/EEC, 98/37/EC, 2002/95/EC, 2002/96/EC

Zwolle, 01-08-2007 i B

J.A. Bakker - van Ingen J. Lodewijk
CEO Quality Manager

It is our policy to continuously improve our products and we therefore reserve the right to change the product
specification without prior notice.

MacTool BV « Lingenstraat 6 « 8028 PM « Zwolle The Netherlands
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Environment

To prevent damage during transport, the appliance is delivered in a solid packaging which
consists largely of reusable material. Therefore please make use of options for recycling
the packaging.

E: Faulty andlor discarded electrical or electronic apparatus have to be collected

at the appropriate recycling locations.
L

Warranty
Warranty conditions and product liability apply according to national legislation.
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Rough setting

* Read the value from the scale (12).

* Loosen button 9 (counter-clockwise).

+  Turn button 8 and re-read the value from the scale. The difference between the two
values is the cutting depth setting.
For example: If the value on the scale (12) is 8.5 in the zero-setting and the value is
7.0 after button (8) has been turned, then the cutting depth has been set to 1.5 cm.

* Retighten button 9 (clockwise).

Fine adjustment

*  Loosen button 9 (counter-clockwise).

+ The top button (15) is still set to zero. Give this button a full counter-clockwise turn,
until it is back in the zero position. The cutting depth is now 1.0 mm less.

«  If required, the cutting depth can be set accurately to within 0.1 mm.

»  Retighten button 9.

Adjustment using the revolver- depth stop

The revolver-depth stop enables you to quickly choose between six different cutting
depths. These are also determined by the adjustment of the depth stop (10).

»  Adjust the required cutting depth by rotating the revolver-depth stop (21).

5.SERVICE & MAINTENANCE

@ Make sure that the machine is not live when carrying out maintenance work on

the motor.

The machines have been designed to operate over a long period of time with a minimum
of maintenance. Continuous satisfactory operation depends upon proper machine care
and regular cleaning.

Cleaning

Keep the ventilation slots of the machine clean to prevent overheating of the engine.
Regularly clean the machine housing with a soft cloth, preferably after each use. Keep the
ventilation slots free from dust and dirt. If the dirt does not come off use a soft cloth
moistened with soapy water. Never use solvents such as petrol, alcohol, ammonia water,
etc. These solvents may damage the plastic parts.

Lubrication
The machine requires no additional lubrication.

Faults
Should a fault occur, e.g. after wear of a part, please contact your reseller. On the separately
enclosed spare parts list you can find an overview of the parts that can be ordered.

Serva
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Material

Diameter router bit

Speed stages

Hardwood

>20 mm
10 - 20 mm

1-2

<10 mm
Softwood >20 mm
10 - 20 mm
<10 mm
Aluminium > 15 mm
<15 mm
Plastic > 15 mm
<15 mm 2-
After longer periods of working at low speed, allow the machine to cool down by running it
for a few minutes at high speed with no load.
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Height setting of the router column

Fig. G

Button (14) is used to set the maximum height of the router.

The cutting depth is then fixed. This is usually necessary when using the tool on a special
router table.

Rough setting

* Loosen the clamping lever (11). The router can then be pushed down against the
spring force.

*  Hold button (14) between your thumb and index finger.

«  Push the grey button (14) and use your other hand to push the router down at the
same time.

* Release the button. The router is now locked and will no longer return to its original
position.

Fine adjustment
*  Turn button (14) clockwise. This causes the router column to slowly move down.
*  Turn button (14) counter-clockwise. This causes the router column to slowly move up.

Setting the cutting depth

Fig. G

The cutting depth can be adjusted by using buttons 8, 9, 11 and 15. If the cutting depth is
set correctly, the groove in question can be routed accurately to within 0.1 mm.

Preparation

«  Place the desired cutter in the tool.

* Loosen the clamping lever (11). The router can then be pushed down against the
spring force.

«  Push the tool down until the cutter touches the workpiece, then relock it using the
clamping lever (11).

* Loosen button 9 (counter-clockwise).

«  Set button 15 to zero.

*  Use button 8 to set the depth all the way down.

« Tighten button 9 (clockwise). The cutting depth is now set to precisely 0 mm.
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4. OPERATION

The on/off switch

Fig. A

+  To switch on the tool, press and hold the on/off switch (1).

+ If you release the on/off switch (1), the tool will be switched off.

Switch locking mechanism
You can lock the on/off switch by pressing the on/off switch (1) and then button (5). The
switch lock can be released by briefly pressing the on/off switch (1).

A Always select a low speed for cutting plastic workpieces.

Do not put the machine down when the motor is still running. Do not place the machine
on a dusty surface. Dust particles may enter the mechanism.

A Always observe the safety instructions and applicable regulations. q

Operation

Hold the machine in rest position on the workpiece when switching the machine on or off.

The cutter in the collet may damage the workpiece.

»  Clamp the workpiece and make sure that the workpiece cannot slide from under the
machine during the cutting activities.

* Hold the machine firmly and move it evenly over the workpiece. Do not force the
machine.

*  Only use cutters which do not show any signs of wear. Worn cutters have a negative
effect on the efficiency of the machine.

»  Always switch off the machine first before removing the plug from the wall socket.

Speed Preselection
The required speed can be preselected with the thumbwheel (13). Also during running the
rotational speed can be adjusted.

1-2 = low speed

3-4 = medium speed
5-6 = high speed

Max = maximum speed

The required speed depends of the material and can be determined by practical testing.
Furthermore router bits with a large diameter need a lower rotational speed.
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should not exceed the maximum diameter (see ‘Technical specifications’).

*  Press the spindle lock (7) and turn the collet nut (6) until it engages in the lock. Keep
the spindle lock pressed during this procedure.

*  Open the collet nut using the wrench.

«  Place the cutter shaft in the collet.

« Tighten the collet nut so that the cutter is locked properly.

*  Open the collet nut when you want to replace a cutter.

Adjusting the parallel fence ruler
Fig. A+ C

The parallel fence is a useful tool for precision routing at a fixed distance from the edge of I1rTne1t_1:kl:1iSka specifikationer

the workpiece. . 2. Sakerhetsforeskrifter

* Place the desired cutter in the tool. 3. Montering av tillbehdr

* Loosen the clamping lever (11). 4. Anvandning

*  Push the tool down until the cutter sticks out from the base plate, then retighten the 5. Underhall
clamping lever (11).

»  Place the router onto the workpiece in such a that the cutter touches the side of the
workpiece. Please ensure that the furthest protruding part of the cutter touches the 1. TEKNISKA SPECIFIKATIONER
workpiece (by turning the cutter if necessary).

«  Slide the provided guide rods (20) into the appropriate holes. Spanning 230 V~

«  Slide the parallel fence onto the mounted rods until it is in full contact with the Frekvens 50 Hz
workpiece. The zero-position is now set. Effektférbrukning 1200 W

«  Attach the ruler (17) to the rod of the parallel guide. The zero on the ruler must be Varvtal, obelastad 9000-30000/min
aligned with the zero mark (18). Max. frasdiameter 30 mm

* Loosen the parallel fence fixing screw (4) and move the fence until the desired setting Frasdjup 30 mm
has been reached. Important: when adjusting the parallel fence, please take into Spanntang 6 & 8 mm
account the diameter of the cutter. Vikt 4.7 kg

+  Retighten the fixing screw (4). Lpa (bullerniva) 90.9 dB(A)

Lwa (bullereffekt) 101.9 dB(A)
Mounting the guide bush Vibrationsvarde 1.77 m/s?

Fig. D
The guide bush is a handy aid for cutting a pattern.
*  Mount the guide bush (23) on the router base (3) using the screws (22).

Mounting the adapter for dust extraction

Fig. E+F

Use the dust adapter for the extraction of dust.

*  Mount the dust adapter (24) with the screws (22) on the cutter sole (3).
*  Place the dust tube (25) in the dust output (16).

OVERFRAS

Siffrorna i nedansaende text motsvarar bilderna pa sidan 2 - 6.

Varning! Lés alltid bruksanvisningen till elektriska produkter noggrant innan de tas
i bruk. Du kommer da att férsta produkten béttre och kan pa sé& sétt undvika
onddiga risker. Spara denna bruksan visning pé ett sékert stélle for framtida bruk.

Innehall i férpackningen
Overfras
Parallellanslag
Schablonledare
Skruvar

Muttrar

+ Place the tube of your vacuum cleaner on the dust tube (25). Fast nyckel
Insexnyckel
Keep the outlet of the machine behind the machine for a good view on the Skruvnyckel
; 6 mm Chuck
workpiece.
8 mm Chuck

Bruksanvisning

Adapter for spanutsugning

[N O I

Blad med sakerhetsforeskrifter

Din dverfras ar lampad for professionella frasarbeten i tra, tréaktiga material och plast.
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Kontrollera om maskinen, l6sa delar eller tillbehdr uppvisar transportskador.

Produktinformation

Fig. A+C+D+E+F

. Pa/Av-knapp

Handtag

Bottenplatta

Lasskruvar for parallellanslag
Inkopplingssparr
Spénnhylsa

Spindellas

Knapp for instalining av frasdjup
Vingskruv foér djupanslag

10. Djupanslag

11. Spannarm

12. Skala for frasdjup

13. Stallratt for elektronisk varvtalsreglering
14. Knapp for hojdinstalining

15. Fininstallning av frasdjup

16. Spanutsug

17. Skala for parallellanslag

18. Nollmarke

19. Parallellanslag

20. Styrstang

21. Steganslag

22. Skruvarna

23. Schablonledaren

24. Dammadaptern

25. Dammréret

2. SAKERHETSFORESKRIFTER

| denna bruksanvisning anvands foljande symboler:

©CEND O ®WN S

Anger att det féreligger risk fér personskador, livsfara eller risk fér skador pa
maskinen om instruktionerna i denna bruksanvisning inte efterlevs.

Anger risk fér elektrisk stot.

Maskinens slagantal kan stéllas in elektroniskt.

D &> >

Baér skyddsglaségon och hdrselskydd.

08
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@ Wear ear and eye protection

Wear a dust mask. Working with wood, metals and other materials may
produce dust that is harmful to health. Do not work with material containing
asbestos!

Additional Safety Instructions

The instructions must be kept in a safe place!

1. Please check workpieces for any obstructions on the surface of the material, such as
protruding nails etc., to protect the router head.

2. Wait until the router has come to a complete stop before removing any blocked or
routed material around the cutter. Use a long stick for this and not your finger.

3. Please keep your hands away from the routing surface.

4. Immediately switch off the tool as soon as it starts producing any unusual noise or
starts vibrating excessively.

Electrical safety
Always check that the power supply corresponds to the voltage on the rating

plate.

Class Il machine — Double insulation — You don’t need any earthed plug.

[B] >

Replacing cables or plugs
Immediately throw away old cables or plugs when they have been replaced by new ones.
It is dangerous to insert the plug of a loose cable in the wall outlet.

Using extension cables

Only use an approved extension cable suitable for the power input of the machine. The
minimum conductor size is 1.5 mm>2 When using a cable reel always unwind the reel
completely.

3. MOUNTING ACCESSORIES

Prior to mounting an accessory always unplug the tool.

Wait until the machine has come to a complete standstill and the cutter has
A cooled down before replacing a cutter.

Mounting and removing cutters

Fig. B

Only use cutters with a shaft diameter which corresponds with the size of the collet. Only
use cutters which are suited for the maximum speed of the machine. The cutter diameter

Serva



The router has been designed for professional routing of wood, wood products and plastics.
Check the machine, loose parts and accessories for transport damage.

Product information
Fig. A+C+D+E+F
1. On/off switch

2. Handle

3. Base plate

4. Fixing screws for parallel fence

5. Safety catch

6. Collet nut

7. Spindle lock

8. Cutting depth adjustment button

9. Wing bolt for depth stop

10. Depth stop

11. Clamping lever

12. Cutting depth scale

13. Adjusting wheel for electronic speed controller
14. Height adjustment button

15. Cutting depth fine-tuning button

16. Dust extraction facility

17. Parallel fence ruler

18. Zero mark

19. Parallel fence

20. Guide rod

21. Depth stop revolver

22. Screws

23. Guide bush

24. Dust adaptor

25. Dust tube

2. SAFETY INSTRUCTIONS

The following symbols are used in these instructions for use:
Denotes risk of personal injury, loss of life or damage to the tool in case of
& non-observance of the instructions in this manual.

A Indicates electrical shock hazard.

@ The number of revolution of the machine can be electronically set.
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o Anvénd en skyddsmask mot damm. Né&r du arbetar med trd, metall eller andra ‘
W material, kan damm bildas som &r skadlig fér hélsan. Arbeta ej med material
som innehéller asbest!

Speciella sakerhatgarder

Anvisningarna maste forvaras pa en séker plats!

+  Kontrollera arbetsstycket om det finns nagot hinder pa materialytan, som utstickande
spikar etc., for att skydda frashuvudet.

+  Vanta tills handdverfrasen har stannat helt innan du tar bort material eller frasspan
som har fastnat runt frasverktyget. Anvand en lang pinne for detta och inte ditt finger.

+ Hall handerna borta fran frasytan.

+ Stang omedelbart av verktyget sa fort det borjar lata konstigt eller vibrera for mycket.

Elektrisk sdkerhet

A Kontrollera alltid om din nétspénning 6verensstdmmer med vérdet pa
typplattan.

@ Maskin klass Il — dubbel isolering, jordad kontakt behdvs ej.

Vid utbyte av kablar eller stickkontakter
Slang omedelbart bort gamla kablar eller stickkontakter sa fort de har ersatts av nya
exemplar. Det &r farligt att sticka in stickkontakten till en 16s kabel i vagguttaget.

Vid anvéandning av férlangnings kablar

Anvand uteslutande en godkand forlangningskabel som ar 1amplig for maskinens effekt.
Ledarna maste ha en diameter pa minst 1,5 mm> Om forlangningskabeln sitter pa en
haspel, rulla da ut den helt och hallet.

3. MONTERING AV TILLBEHOR

Ta alltid stickkontakten ur vagguttaget fére monteringen.

Viénta med att byta frds under arbetet tills maskinen har stannat helt och
A frésverktyget har svalnat.

Montering och avldgsnande av frasverktyg

Fig. B

Anvand frasverktyg vars skaftdiameter 6verenskommer med spanntangens matt. Anvand

endast frasverktyg som ar lampade for maskinens maximala varvtal. Frasdiametern far

inte dverskrida den maximala diametern (se ‘Tekniska specifikationer’).

+  Tryck in spindellaset (7) och vrid spanntangens mutter (6) tills denna griper i laset.
Hall under tiden spindellaset intryckt.

*  Lossa spanntangens mutter med den bifogade skruvnyckeln.

* Placera frasverktygets skaft i spanntangens 6ppning.
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v « Drag at spanntangens mutter tills verktyget sitter fast ordentligt.

* Lossa ater spanntangens mutter for byte av frasverktyg.

Justera skalan for parallellanslag

Fig. A+ C

Parallellanslaget ar ett bra verktyg for precisionsfrasning vid ett fast avstand fran

arbetsstyckets kant.

- Satt fast dnskat frasstal i maskinen.

* Lossa spannarmen (11).

«  Tryck verktyget nedat tills frasstalet sticker ut fran bottenplattan, dra sedan at
spannarmen igen (11).

* Placera frasen sa att frasstalet ligger an mot sidan pa arbetsstycket. Se till att den
yttersta utstickande delen pa frasstalet ligger an mot arbetsstycket (genom att om
nédvandigt vrida frasstalet).

+  Skjut in de medféljande styrstédngerna (20) i de avsedda halen.

«  Tryck pa parallellanslaget pa stangerna @nda tills det ligger an helt mot arbetsstycket.
Nollpunkten ar nu bestamd.

+  Satt fast skalan (17) pa parallellanslagets styrstang. Nollan pa skalan maste vara
installd mot nollmarket (18).

* Lossa lasskruven (4) for parallellanslaget och flytta anslaget till 6nskad instalining.
Viktigt: tank pa frasstalets diameter nar du justerar parallellanslaget.

« Dra at lasskruven (4) igen.

Montering af schablondledaren

Fig. D

Schablonledaren ar lampad som hjalpmedel vid frasning efter ett monster.
*  Montera schablonledaren (23) med skruvarna (22) pa frasfoten (3).

Montering av adaptern for spanutsugning

Fig. E + F

Anvéand dammadaptern for utsugning av damm.

*  Montera dammadaptern (24) med skruvarna (22) pa frasfoten (3).
*  Placera dammréret (25) i dammutslappet (16).

+  Satt dammsugarens ror pa dammroret (25)

Hall adapterns utlopp bakom maskinen sa att du kan se arbetsstycket
A ordentligt.

4. ANVANDNING

Stromstallaren pa/av

Fig. A

+ Tryck in och hall PA/JAV-knappen (1) intryck fér att starta verktyget.
+ Om du slapper PA/AV-knappen (1) stannar verktyget.

Serva

ROUTER

The numbers in the following text refer to the drawing on page 2 - 6.

Read this operators guide carefully, before using the machine. Ensure that you

@ know how the machine works, and how it should be operated. Maintain the
machine in accordance with the instructions, and make certain that the
machine functions correctly. Keep this operator’s guide and other enclosed
documentation with the machine.

Contents

Technical specifications
Safety instructions
Mounting accessoires
Operation

Maintenance

1. TECHNICAL SPECIFICATIONS

arwON~

Voltage 230 V~
Frequency 50 Hz
Power input 1200 W

No load speed 9000-30000/min
Max. cutter diameter 30 mm
Cutting depth 30 mm
Collet 6 & 8 mm
Weight 4.7 kg

Lpa (sound pressure) 90.9 dB(A)
Lwa (sound power) 101.9 dB(A)
Vibration value 1.77 m/s?

Package contents

1 Router

1 Parallel guide

1 Template guide

2 Screws

2 Nuts

1 Adapter for dust extraction
1 Dust tube

1 Wrench

1 Allen key

1 6 mm Collet

1 8 mm Collet

1 Instruction manual

1 Safety Instructions
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Tepimas
Prietaisui neriekia jokio papildomo tepimo.

Defektai
Jei, pvz., panaudojus detalg, atsirado gedimas, praSome kreiptis | savo perpardavinétoja.
Galimy uzsakyti detaliy aprasus rasite atskirai pateiktame laisvy detaliy sgrase.

ISoriné aplinka

Siekiant iSvengti transportavimo metu galinciy atsirasti pazeidimy, jrenginys pristatomas
kietoje pakuotéje, pagrinde pagamintoje iS antriniam perdirbimui tinkamy medziagy, todél
prasome pasinaudoti galimybe pakuote perdirbti.

K Brokuoti irlar bereikalingi elektriniai ar elektroniniai prietaisai surenkami
tinkamuose perdirbimo punktuose.

Garantija
Garantijos salygos yra taikomos pagal galiojan¢ius $alies jstatymus.
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Inkopplingssparr .
Du kan lasa startknappen genom att trycka in PA/AV-knappen (1) och sedan
inkopplingssparren (5). Sparren slapps upp genom att kort trycka in PA/AV-knappen (1).

A Stéll alltid in ett lagt varvtal vid frdsning av arbetsstycken av plast.

Stall inte undan maskinen forran motorn har stannat helt. Stall inte maskinen pa ett
dammigt underlag. Dammpartiklar kan tranga in i mekanismen.

A laktta alltid sékerhetsinstruktio nerna och respektera géllande foreskrifter.

Anvéandning

Hall vid till och frankoppling maskinen i vilolage pa arbetsstycket. Frasverktyget i

spanntangen kan skada arbetsstycket.

+ Klam fast arbetsstycket eller se pa ett annat satt till att det inte kan glida undan under
arbetet.

«  Hall maskinen stadigt och fér den med jamna rorelser dver arbetsstycket. Tvinga inte
maskinen.

» Anvand endast frasverktyg som inte visar slitage. Slitna frasverktyg reducerar
maskinens effektivitet.

+  Sténg efter avslutat arbete alltid férst av maskinen innan du drar ut kontakten ur
vagguttaget.

Varvtalsinstallning
Nodvandigt varvtal kan stéllas in i forvag med stéllratten (13). Det gar aven att justera
rotationshastigheten nar maskinen ar igang.

1-2 = |ag hastighet
3-4 = normal hastighet
5-6 = hog hastighet
Max = hogsta hastighet

Varvtalet som krévs beror pa vilket material som ska bearbetas och kan faststéllas genom
praktisk provning. Frasstal med stor diameter kraver dessutom lagre rotationshastighet.

Material Di frasstal Hastighet
Hart traslag >20 mm 1-2
10 - 20 mm 3-4
<10 mm 5 - max
Mjukt traslag > 20 mm 1-3
10 - 20 mm 3-6
<10 mm 5 - max
Aluminium > 15 mm 1
<15 mm 1-2
Serva 11



Plast > 15 mm 1-2
<15 mm 2-3

Efter langre arbetsperioder med lag hastighet ska du kyla av maskinen genom att kéra
den utan belastning pa hdgsta hastighet under ett par minuter.

Hojdinstéllning av fraspelaren

Fig. G

Med knappen (14) kan man att stélla in frdsens maximala hojd.

Da fixeras frasdjupet. Detta ar vanligtvis nddvandigt nar verktyget anvands pa ett speciellt
frasbord.

Grovinstallning

+ Lossa pa spannarmen (11). Frasen kan nu tryckas ner mot fjadertrycket.

+  Hall knappen (14) mellan tummen och pekfingret.

*  Tryck in den graa knappen (14) samtidigt som du anvénder den andra handen for att
trycka ner frasen.

«  Slapp knappen. Frasen ar nu last och atervander inte langre till ursprungslaget.

Finjustering
«  Vrid knappen (14) medurs. Detta gor att fraspelaren sakta sanker sig nedat.
«  Vrid knappen (14) moturs. Detta gor att fraspelaren sakta hdjer sig.

Stalla in frasdjupet

Fig. G

Frasdjupet kan stéllas in med knapparna 8, 9, 11 och 15. Om frasdjupet ar ratt installt kan
sparet i fraga frdsas med en noggrannhet pa 0,1 mm.

Forberedelse

+  Sétt fast 6nskat frésstal i maskinen.

+ Lossa pa spannarmen (11). Frésen kan nu tryckas ner mot fjadertrycket.

«  Tryck ner verktyget tills att frasen ror arbetsstycket, las sedan verktyget igen med
spannarmen (11).

+ Lossa pa knappen 9 (moturs).

«  Stall knappen 15 till noll.

» Anvand knapp 8 for att stalla djupinstallningen hela vagen ner.

« Dra at knapp 9 (medurs). Frasdjupet &r nu instéllt till exakt 0 mm.

Grovinstallning

* Las av vardet pa skalan (12).

* Lossa pa knappen 9 (moturs).

« Vrid knappen 8 och las av vardet pa skalan igen. Skillnaden mellan de tva vardena ar
fréasdjupet.
Till exempel: Om vardet pa skalan (12) ar 8,5 vid noll-instéllningen och vardet ar 7,0
efter att du har vridit knappen (8), sa ar frasdjupet installt pa 1,5 cm.

« Dra at knapp 9 (medurs) igen.

12
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+  Spauskite jrankj zemyn, kol freza palies ruosinj, tuomet vél uzfiksuokite priverzimo
svirtimi (11).

+  Atleiskite rankenéle 9 (sukdami prie$ laikrodZio rodykle).

*  Nustatykite rankenéle 15 | nuling padétj.

« 8 rankenéle nustatykite kiek jmanoma didesnj gylj.

«  Priverzkite rankenéle 9 (sukdami pagal laikrodzio rodykle). Dabar frezavimo gylis
tiksliai nustatytas | 0 mm padét;.

Apytikslis nustatymas

+  |sidémékite liniuotéje (12) rodoma reikSme.

+  Atleiskite rankenéle 9 (sukdami prie$ laikrodZio rodykle).

«  Pasukite 8 rankenéleg ir jsidémékite naujg liniuotéje rodoma reikSme. Skirtumas tarp
reikSmiy lygus nustatytam frezavimo gyliui.
Pavyzdziui: Jeigu nulinéje padétyje esancios liniuotés (12) rodoma reikSmé yra 8,5, o
pasukus rankenéle (8) - rodoma reikSme yra 7,0, tuomet nustatytas 1,5 cm frezavimo gylis.

+ Veél priverzkite rankenélg 9 (sukdami pagal laikrodZio rodykle).

Tikslus nustatymas

+  Atleiskite rankenéle 9 (sukdami pries laikrodzio rodykle).

+  VirSutiné rankenélé (15) vis dar yra nustatyta | nuline padétj. Pasukite Sig rankenéle
pilnu apsisukimu prie$ laikrodzio rodykle, kad ji vél grizty j nuling padétj. Tai padarius
frezavimo gylis bus 1,0 mm mazesnis.

» Jeigu reikia, frezavimo gylj galima nustatyti 0,1 mm tikslumu.

«  Vél priverzkite rankenéle 9.

Reguliavimas gylio ribotuvo biagnu

Gylio ribotuvo blgnu galima greitai pasirinkti vieng i$ $esiy skirtingy frezavimo gyliy. Jie
taip pat yra nustatomi reguliuojant gylio ribotuva (10).

« Pageidaujamg frezavimo gylj nustatykite pasukdami gylio ribotuvo bagng (21).

5.PRIEZIURA

Viykdydami variklio priezidros darbus, jsitikinkite, kad prietaisas negauna
A elektros srovés.

Firmos prietaisai buvo suprojektuoti veikti ilgg laika esant minimaliai priezidrai. Nuolatinis
geras veikimas priklauso nuo tinkamos priezid-ros ir reguliaraus valymo.

Valymas

Reguliariai mink$tu skudureéliu valykite prietaiso korpusa, geriausiai kas kart pasinaudojus.
18 ventiliacijos angy iSvalykite dulkes ir neSva-rumus. Jei neSvarumai nenusivalo,
iSvalykite minkstu skuduréliu suvilgytu muiliname vande-nyje. Niekada nenaudokite
tirpikliy, tokiy kaip benzinas, spiritas, amoniako vanduo ir pan. Sie tirpikliai gali paZeisti
plastikines dalis.
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Optimalus greitis priklauso nuo frezuojamos medziagos ir gali bati nustatytas bandymy,
metodu. Tadiau didesnio skersmens frezoms reikia nustatyti mazesnes apsukas.

Medziaga Frezos skersmuo Greicio nustatymas
Kietas medis >20 mm 1-2

10 - 20 mm 3-4

<10 mm 5 — maks.
Minkstas medis >20 mm 1-3

10 - 20 mm 3-6

<10 mm 5 — maks.
Aliuminis >15 mm 1

<15 mm 1-2
Plastikas >15 mm 1-2

<15 mm 2-3

ligesnj laikg padirbe mazomis apsukomis leiskite jrankiui atvésti - nustatykite aukstas
apsukas ir leiskite jrankiui kelias minutes dirbti be apkrovos.

Frezavimo masinélés kolonos aukscio nustatymas

G pav.

Didziausiam frezavimo masinélés auk$c¢io nustatymui skirta rankenélé (14).

Tuomet frezavimo gylis yra fiksuotas. Paprastai $i funkcija reikalinga, kai jrankj naudojate
ant specialaus frezavimo stalo.

Apytikslis nustatymas

»  Atleiskite priverzimo svirtj (11). Tuomet, jveikiant spyruoklés pasipriesinimo jéga,
frezavimo masinéle bus galima nuspausti zemyn.

+ Rankenéle (14) laikykite tarp nykcio ir rodomojo pirsto.

+  Nuspauskite pilkg rankenéle (14) ir tuo paciu metu kita ranka spauskite frezavimo
masinéle zemyn.

«  Atleiskite rankenéle. Frezavimo masinélé bus uzfiksuota ir negri$ | prading padétj.

Tikslus nustatymas

«  Sukite rankenéle (14) pagal laikrodzio rodykle. Tuomet frezavimo masinélés kolona
pamazu leisis Zemyn.

«  Sukite rankenéle (14) prie$ laikrodzio rodykle. Tuomet frezavimo masinélés kolona
pamazu kils virSun.

Frezavimo gylio nustatymas

G pav.

Frezavimo gylj galima reguliuoti 8, 9, 11 ir 15 priemonémis. Teisingai nustacius frezavimo
ayli, griovelj galima isfrezuoti 0,1 mm tikslumu.

Pasiruosimas

« |statykite reikiamag frezq | jrankj.

»  Atleiskite priverzimo svirtj (11). Tuomet, jveikiant spyruoklés pasipriesinimo jéga,
frezavimo masinéle bus galima nuspausti zemyn.
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Finjustering

+ Lossa pa knappen 9 (moturs).

+  Fininstéliningsknappen (15) &r fortfarande instélld pa noll. Vrid den har knappen ett
helt varv moturs tills den ar tillbaka vid nollan. Frasdjupet ar nu 1,0 mm mindre.

+ Vid behov kan frasdjupet stéllas in med en noggrannhet pa 0,1 mm.

+ Dra at knapp 9 igen.

Instéllning med hjalp av revolver-djupanslaget

Med revolverdjupstoppet kan du snabbt valja mellan

sex olika arbetsdjup. Dessa bestams aven hur djupstopet (10) ar installt.
«  Stall in 6nskat arbetsdjup genom att vrida revolverdjupstoppet (21).

5. UNDERHALL

Tillse att maskinen inte &r spdnningsférande nér underhéllsarbeten utfors pa
é de mekaniska delarna.

Maskiner har konstruerats for att under lang tid fungera problemfritt med ett minimalt
underhall. Genom att regelbundet rengéra maskinen och hantera den pa ratt satt bidrar
du till en lang livslangd for din maskin.

Rengoring

Rengodr maskinholjet regelbundet med en mjuk duk, foretradesvis efter varje anvandning.
Tillse att ventilationsspringorna ar fria fran damm och smuts. Anvand en mjuk duk fuktad
med tvalvatten vid svar smuts. Anvand inga I6sningsmedel som bensin, alkohol,
ammoniak etc. Sadana dmnen skadar plastdelarna.

Smérjning
Maskinen behdver ingen extra smérjning.

Fel

Om ett fel skulle upptréda, t.ex. efter att nagon del har blivit utsliten, kontakta da din
aterforsaljare. Pa den separat bifogade listan dver reservdelar hittar du en éversikt 6ver
de delar som kan bestéllas.

Miljo

For att undvika transportskador levereras maskinen i en sa stadig férpackning som
méjligt. Férpackningen har sa langt det ar méjligt tillverkats av atervinningsbart material.
Ta darfor tillvara majligheten att atervinna forpackningen.

E Skadade ochleller kasserade elektriska och elektroniska apparater ska

ldmnas in enligt géllande miljdregler.
—_—

Garanti
Garantivillkor och produktansvar géller i enlighet med nationell lagstiftning.
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YLAJYRSIN

Numerot seuraavassa tekstissd vastaavat kuvia sivulla 2 - 6.

Varoitus! Lue séhkolaitteiden ohjeet aina huolellisesti ennen kéytt64. Ohjeiden
@ avulla ymmarrét laitteen toiminnan paremmin ja osaat vélttda tarpeettomia
riskejé. Pane ohjekirja huolellisesti talteen vastaisen varalle.

Sisillys

Tekniset tiedot
Turvaohjeet
Osien asennus
Kaytto

Huolto

RN~

1. TEKNISET TIEDOT

Jénnite

Taajuus

Kulutettu teho
Kierrosnopeus, kuormittamaton
Suurin jyrsinhalkaisija
Jyrsinsyvyys
Kiristysholkki

Paino

Lpa (4&nenpaine)
Lwa (danen tehotaso)
Varahtelyarvo

230V

50 Hz

1200 W
9000-30000/min
30 mm

30 mm

6 & 8 mm
4.7 kg

90.9 dB(A)
101.9 dB(A)
1.77 m/s?

Pakkauksen sisalto
Ylajyrsin
Kuvio-ohjain
Polyputki

Ruuvia

Mutteria
Pdlynpoistoliitanta
Ruuviavain
Kiintoavain
Kuusioavain

6 mm holkki

8 mm Holkki
Kayttéohje
Turvallisuusohjeet

A A A A aaaNN=a a2

Yl&jyrsin on ammattikayttoon tarkoitettu jyrsin puun, puunkaltaisten materiaalien ja

muovien jyrsimiseen.
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4.APTARNAVIMAS

ljungimas / iSjungimas

A iliustracija

*  |jungiant jrenginj, nyksc¢iu nuspaudziamas jjungimo / i§jungimo jungiklis. Frezos greitj
galima reguliuoti, pasukant reguliatoriy (13).

« I§jungiant jrenginj, atleidziamas jjungimo isjungimo jungiklis.

Jungiklio fiksavimo mechanizmas

ljungimo/isjungimo jungiklis uzfiksuojamas pirma nuspaudus jjungimo/i§jungimo jungiklj
(1), tuomet mygtuka (5). Jungiklio fiksatorius atleidZziamas trumpai nuspaudziant
jjlungimo/isjungimo jungiklj (1).

Frazuojant plastikine medZziagg visuomet nureguliuokite mazZesniam sukimosi
! f 5 greiciui.

Irenginys pastatomas tiktai tuomet, kai jo motoras visiSkai sustojo. |renginio negalima
statyti ant dulkéto pavirSiaus, nes dulkiy dalelés gali patekti j jrenginio mechanines dalis.

A Visuomet laikykites saugumo taisykliy ir galiojanciy nurodymy reikalavimy.

Aptarnavimas

Irenginio jjungimo ir iSjungimo metu jis turi bati stabiliai pastatytas ant apdorojamos
medziagos. Priesingu atveju fiksacijos verzZléje jsprausti frezos aSmenys gali sugadinti
apdorojama medziaga.

»  Apdorojama medziaga jspraudziama arba pritvirtinama kokiu kitu badu taip, kad ji
apdorojimo metu negaléty judéti.

*  |renginys sugriebiamas tvirtai ir stumiamas apdorojama medziaga. |renginio judéjimo
negalima forsuoti.

*  Naudojami tiktai tokie frezos aSmenys, kurie neturi nusidévéjimo pozymiy. Nusidévéje
aSmenys negatyviai veikia jrenginio veikimo efektyvuma.

+  Darbo pabaigoje visuomet iSjungiamas jrenginys, ir tiktai po to galima atjungti nuo
elektros tinklo jo maitinimo kabelj.

Greicio nustatymas
Greitis nustatomas nyksciui pritaikytu ratuku (13). Sukimosi greitj taip pat galima reguliuoti
frezavimo metu.

1-2 = Zemos apsukos
3-4 = vidutinés apsukos
5-6 = aukstos apsukos
Max = didZiausios apsukos
Serva



(6), kol uzsifiksuoja. Visu proceso laiku veleno blokavimas laikomas nuspaustoje
padétyje.

+  Sakutés raktu atsukama fiksacijos verzlé.

*  Frezos kotas jspraudziamas | verzlés anga.

»  Prisukama fiksacijos verzlé, kol freza gerai nejtvirtinama vietoje.

»  Keiciant freza, atsukama fiksacijos verzlé.

Lygiagretaus kreiptuvo liniuotés reguliavimas

Air C pav.

Lygiagretus kreiptuvas yra nepamainoma priemoné frezuojant tiksliu fiksuotu atstumu nuo

ruosinio briaunos.

«  |statykite reikiama frezg | jranki.

«  Atleiskite priverzimo svirtj (11).

«  Spauskite jrankj zemyn, kol freza iSlys pro atraming plokste, tuomet vél uzfiksuokite
priverzimo svirtimi (11).

»  Uzdékite frezavimo masinéle ant ruosinio taip, kad freza liesty ruosinio Sona.
Uztikrinkite, kad tolimiausia kySanti frezos dalis liesty ruo$inj (jeigu reikia, pakreipkite
freza).

«  |kiskite kreipianciuosius strypus (20) | atitinkamas skyles.

»  UzZmaukite lygiagrety kreiptuvg ant sumontuoty strypy, kad jis pilnai liesty ruosinij.
Dabar nustatyta nuliné padétis.

»  Pritvirtinkite liniuote (17) prie lygiagretaus kreiptuvo strypo. Liniuotés nuliné padala turi
bati sulygiuota su nulinés padéties zyme (18).

«  Atleiskite lygiagretaus kreiptuvo jtvirtinimo varztg (4) ir nustumkite kreiptuva i
pageidaujamg vieta. Svarbu: reguliuodami lygiagrety kreiptuva atsizvelkite i frezos
skersmeni.

«  Vél priverzkite jtvirtinimo varztg (4).

Sabloninio laidy i$déstymo montavimas

D iliustracija

Sabloninis atsitrenkimas padeda vykdyti frezavima pagal vieng pavyzdj.

«  Sabloninis laidy isdéstymas (23) varztu (22) primontuojamas prie frezos pagrindo (3).

Dulkiy iSsiurbimo jrengimo prijungimo adapterio montazas

E ir F iliustracijos

Dulkiy iSsiurbimui naudojamas adapteris.

»  Dulkiy nusiurbimo adapteris (24 iliustracija E) varztu (22) pritvirtinamas prie frezos
pagrindo (3).

« |statomas dulkiy vamzdis (25)  dulkiy iSmetimo angg (16 iliustracija F).

»  Dulkiy i§siurbimo anga sujungiama su dulkiy vamzdziu (25 iliustracija F).

Siekiant nepabloginti apdorojamos medziagos apZvelgiamuma, dulkiy
i$siurbimo adapterio anga turi bati iSdéstyta uz jrenginio.

Serva

Tarkista, ettd kone, irto-osat ja varusteet eivat ole vaurioituneet kuljetuksen aikana.

Tietoja tuotteesta
Fig.A+C+D+E+F

Virtakytkin

Kahva

Pohjalevy

Siirtokehikon kiinnitysruuvit
Turvakytkin

Istukkamutteri

Karalukko

Leikkuusyvyyden saatopainike
Syvyysrajoittimen siipiruuvi
10. Syvyysrajoitin

11. Kiristysvipu

12. Leikkuusyvyysasteikko

13. Elektronisen nopeudensaadon saatopyora
14. Korkeuden saatdpainike

15. Leikkuusyvyyden hienosééatépainike
16. Pélynkerayslaite

17. Siirtokehikon viivoitin

18. Nollamerkki

19. Siirtokehikko

20. Ohjaintanko

21. Syvyysrajoittimen saatéruuvi
22. Ruuvit

23. Kuvio-ohjain

24. Sovitin

25. Polyputki

2. TURVAOHJEET

Néisséa ohjeissa kéytetdan seuraavia symboleja:

©CO®NOO A WN =

Osoittaa loukkaantumisvaaran, hengenvaaran tai tykalun vaurioitumisriskin,
Jos tdmén oppaan ohjeita ei noudateta.

A Osoittaa sdhkdiskuvaaran.

@ Laitteen kdyntinopeutta voidaan s&étda sdhkdisesti.

@ Kéyté suojalaseja ja kuulonsuojaimia.

Serva
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o) Kéyté pblynsuojainta. Puun, metallin tai muun materiaalin tyGstéssé voi syntyéd

v U terveydelle haitallista pélya. Alé tyéstd materiaalia, joka siséltééd asbestia!

Erityisia turvaohjeita

Sailyta ohjeet huolella!

«  Varmista, ettei tydkappaleiden pinnalla ole esteitd, kuten esiin tydntyvia nauloja, teran
suojaamiseksi.

*  Odota, etta jyrsin on taysin pysahtynyt, ennen kuin poistat teran luota tukkeutunutta
tai jyrsittya ainetta. Ala kdyta sormeasi vaan tikkua.

« Pida kadet aina irti jyrsittavalté pinnalta.

+  Sammuta tydkalu heti, jos siitd kuuluu epatavallista 4anta tai jos se alkaa tarista
voimakkaasti.

Séahkoturvallisuus
yhteen sopivia.

f Tarkista aina, ovatko verkkojénnite ja koneen tyyppikilvessé ilmoitettu jénnite
@ Luokan Il kone — kaksoiseristetty — maadoitettua pistorasiaa ei tarvita.

Johdon tai pistokkeen vaihtaminen
Heita kaytosta poistetut johdot ja pistokkeet heti pois. On vaarallista tyontaa irrotetun
johdon pistoke pistorasiaan.

Jatkojohtojen kayttoé

Kéyta vain virallisesti hyvaksyttyja jatkojohtoja koneen teho huomioon ottaen. Johdon
ytimien on oltava vahintédan 1,5 mm?. Kaytettdessa johtokelaa koko jatkojohto on
vedettava kelalta.

Irrota aina pistoke pistorasiasta ennen asennusta.

Ennen kuin alat vaihtaa jyrsinteréd, odota kunnes kone on téysin pyséhtynyt ja
& jyrsinterd kokonaan jééhtynyt.

Jyrsinterien kiinnittdminen ja irrottaminen

Kuva B

Kayta jyrsinteria, joiden varren halkaisija vastaa kiristysholkin mittoja. Kéyta ainoastaan

jyrsinteria, jotka on tarkoitettu kaytettédvaksi koneen enimmaéiskierrosnopeudella.

Jyrsinteran halkaisija ei saa ylittda suurinta jyrsinhalkaisijaa (ks. ‘Tekniset tiedot’).

» Paina karalukkoa (7) sisaan ja kierra kiristysholkin mutteria (6), kunnes se menee
lukkoon. Pida karalukkoa koko ajan painettuna.

Serva

o Deveékite respiratoriy. Dirbant su medziu, metalais bei kitomis medzZiagomis, |
W org gali pakilti sveikatai kenksmingy dulkiy. Nedirbkite su medZiagomis, kuriy
sudétyje yra asbesto!

Papildomi saugos reikalavimai

Instrukcijos turi bati laikomos saugioje vietoje!

+  PraSome patikrinkite, ar ruosinio pavirSiuje néra klit¢iu, pvz., kySanciy viniy, kad
apsaugotuméte frezavimo masinélés galvute.

«  Pries iSimdami bet kokj prie frezos uzstrigusj ar iSfrezuotg daiktg, palaukite, kol freza
visiSkai sustos. Daiktg iSimkite ilga lazdele, o ne pirstais.

« PraSome rankas laikyti atokiai nuo frezuojamo pavirsiaus.

» |rankiui pradéjus skleisti nejprastq triukSma arba pernelyg vibruoti, nedelsdami ji
iSjunkite.

Elektros sauga

Visada |sitikinkite, kad elektros Saltinio jtampa atitikty nurodytg ant prietaiso
techniniy duomeny lentelés.

2 saugos klasés masina — dviguba izoliacija — Jums nereikés naudoti kiStuko
su jZeminimu.

Kabeliy ir kistuky keitimas
Pakeistus kabelius ir kiStukus, senuosius i$ kart iSmeskite. Pavojinga | rozete kisti niekur
nepri-jungto kabelio kistuka.

Prailgintuvy naudojimas
Naudokite tik prietaiso galinguma atitinkantj pra-ilgintuva. Maziausias kabelio skersmuo
turi bati 1,5 mm?. Naudodami kabelio rite, pilnai iSvynio-kite kabelj.

3.REIKMENY MONTAVIMAS

Prie$ montuojant reikmenis jrenginys visuomet atjungiamas nuo elektros tinklo.
A Pries frezos keitima luktelkite, kol jrenginys sustoja ir atvésta instrumentas.

Frezos diametras montavimas ir reguliavimas

B iliustracija

Naudojami tiktai tokie frezos aSmenys, kuriy diametras atitinka fiksacijos patrono dydzius.
Frezavimo instrumentas turi atitikti jrenginio maksimaly sukimosi greitj.

Frezos diametras negali vir§yti maksimalaus nurodyto diametro (zidr. technine
specifikacijg).

*  Nuspaudziamas veleno blokavimo jungiklis (7) ir pasukama fiksavimo sverto verzlé

Serva
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medieng panasia medziaga ir plastika.

Patikrinkite, ar jrengimas arba jo atskiros dalys nebuvo sugadinti transportavimo metu.

Informacija apie produkta

A + C + D + E + F iliustracija

1. Jungiklis

3. Gylio reguliatorius

4. Rankena

5. Saugiklis

6. Paralelinio atsitrenkimo fiksacijos varztas
7. Paraleliné atsitrenkimo anga

8. |tempimo verzlé

9. Veleno blokavimas

10. Revolverio gylio atsitrenkimas

11. Gylio atsitrenkimo fiksavimo varztas

12. Gylio atsitrenkimas

13. Fiksacijos svertas

14. Frezavimo gylio skalé

15. Frezavimo gylio tikslaus reguliavimo rankenélé
16. Dulkiy iStraukimo jrengimo prijungimo adapteris
17. Lygiagretaus kreiptuvo liniuoté

18. Nulinés padéties zymé

19. Lygiagretus kreiptuvas

20. Kreipiantysis strypas

21. Gylio ribotuvo bugnas

22. Varztai

23. Sabloniné kreipiamoji

24. Pjuveny adapteris

25. Pjuveny vamzdelis

2.SAUGOS TAISYKLES

Instrukcijoje naudojami Sie simboliai:

Ispéeja apie traumos, mirties ar jrankio sugadinimo pavojy, nesilaikant Sios
naudojimo instrukcijos.

[spéja apie traumos, mirties ar jrankio sugadinimo pavojy, nesilaikant Sios
naudojimo instrukcijos.

Mechanizmo apsisukimy skaiciy galima nustatyti.

@ BB>P>

Naudokite ausy ir akiy apsaugas
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»  Avaa kiristysholkin mutteri kiertdmalla sita ruuviavaimen avulla.

«  Aseta jyrsinteran varsi kiristysholkissa olevaan aukkoon.

«  Kirista kiristysholkin mutteria, kunnes jyrsintera on kunnolla kiinni. q

»  Avaa kiristysholkin mutteri uudelleen, kun haluat vaihtaa jyrsinteran.

Siirtokehikon viivoittimen saataminen

KuvatA +C

Siirtokehikko on hyddyllinen jyrsittaessa tarkasti tiettya etaisyytta tydkappaleen reunasta.

+  Kiinnitd haluamasi tera.

+  Loysaa kiristysvipua (11).

+ Paina tyokalua alas, kunnes tera tyontyy esiin pohjalevysta ja kirista vipu (11) uudelleen.

+  Aseta yldjyrsin tyokappaleelle siten, etta jyrsin koskettaa tyokappaleen sivua.
Varmista, etta teran uloin kohta osuu tydkappaleeseen (kierra teraa tarvittaessa).

»  Tyonna ohjaintangot (20) niiden reikiin.

«  Liu'uta siirtokehikko kiinnitetyille tangoille, kunnes se on kiinni tydkappaleessa. Tama
on tydkalun nolla-asento.

«  Kiinnita viivoitin (17) siirtokehikon tankoon. Kohdista viivoittimen nolla nollakohdan
merkin (18) kanssa.

«  Loysaa siirtokehikon kiinnitysruuvia (4) ja siirrd kehikko haluamaasi kohtaan. Tarkeaa:
kun s&adat siirtokehikkoa, ota huomioon terén halkaisija.

«  Kirista kiinnitysruuvi (4).

Kuvio-ohjaimen asentaminen

Kuva D

Kuvio-ohjain on tarkoitettu apuvalineeksi kuvioiden jyrsimisessa.

+  Kiinnitad kuvio-ohjain (23) jyrsinkorin pohjaan (3) kayttamalla ruuveja (22).

Polynpoistiliitdnnan asentaminen

KuvatE + F

Kayta sovitinta polyn poistoon.

+  Asenna sovitin (24) ruuveilla (22) jyrsimen pohjaan (3).
+  Pane polyputki (25) polynpoistoaukkoon (16).

+  Pane polynimurin putki pdlyputkelle (25)

Jotta voisit ndhdé tySstettdvéan kappaleen mahdollisimman hyvin, sijoita
A pdlynpoistoaukkoon.

4. KAYTTO

Virtakytkin

Kuva A

+  Kaynnista kone painamalla virtakytkinta (1).
+  Virta katkeaa, kun kytkin (1) vapautetaan.

Kytkimen lukitus
Voit lukita virtakytkimen painamalla ensin virtakytkinta (1) ja sitten nappia (5). Lukitus
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vapautuu, kun painat kytkimen (1) pohjaan.

A Kun haluat sammuttaa laitteen, p&éasté kdynnistyskytkin irti.

Laske jyrsin kasistasi vasta, kun moottori on pysahtynyt kokonaan. Al laske jyrsinta
polyiselle alustalle. Pdlyhiukkaset voivat paasta koneen mekaanisiin osiin.

A Noudata aina turvallisuusohjeita ja voimassaolevia méaéréyksia.

Kaytto

Pida konetta lepoasennossa tyostettdvaa kappaletta vasten, kun kaynnistat tai sammutat

koneen. Kiristysholkin jyrsintera voi muutoin vahingoittaa tydstettavaa kappaletta.

»  Purista tyostettava kappale kiinni tai varmista muuten, ettei kappale paase liukumaan
koneen alle tydstamisen aikana.

« Pida koneesta tukevasti kiinni ja liikuta sita tasaisin vedoin tydstettavan kappaleen yli.
Al pakota konetta.

«  Kayta ainoastaan jyrsinterid, joissa ei ndy kulumisvaurioita. Kuluneet jyrsinterat
heikentavat koneen jyrsimistehoa.

*  Kun lopetat tydskentelyn, kytke kone aina ensin pois paalta virtakytkimesta ennen
kuin irrotat koneen pistotulpan pistorasiasta.

Nopeuden esivalinta
Haluttu nopeus voidaan valita peukalopy6ran (13) avulla. Pyérimisnopeutta voidaan
saataa myos kayton aikana.

1-2 = hidas nopeus
3-4 = keskinopeus
5-6 = suurinopeus
Max = enimmaisnopeus

Valittava nopeus méaaraytyy materiaalin mukaan ja se voidaan maarittaa kaytannén
kokeilla. Lisaksi halkaisijaltaan suuret jyrsinterat edellyttavat hidasta pyérimisnopeutta.

Materiaali Jyrsinteran halkaisija Nopeusasetukset
Kovapuu >20 mm 1-2
10 - 20 mm 3-4
<10 mm 5 - max
Havupuu > 20 mm 1-3
10 - 20 mm 3-6
<10 mm 5 - max
Alumiini > 15 mm 1
<15 mm 1-2
Muovi > 15 mm 1-2
<15 mm 2-3
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PAVIRSIAUS FREZA
Siame tekste paminéti skaiciai atitinka 2 - 6; uslapio iliustracijas

Prie$ naudodamiesi prietaisu, atidZiai perskai-tykite Sig instrukcijg. [sitikinkite,

@ kad Zinote kaip prietaisas veikia ir kaip juo naudotis. Kad prietaisas veikty
tinkami, eksploatuokite jj pagal instrukcijos nurodymus. Saugokite Sigq
instrukcijg ir pridedamg dokumentacijg kartu su prietaisu.

Pieticiba
1. Masinos parametrai

2. Saugos taisyklés

3. Instaliacija

4. |rengino panaudojimas

5. Aptarnavimas ir priezitra

1. MASINOS PARAMETRAI q

|tampa 230 V~

Daznis 50 Hz
Sunaudojimo galingumas 1200 W
Apsisukimy skaicius per minute tuscia eiga 9000 — 30000/min
Maksimalus frezos diametras 30 mm
Frezavimo diametras 30 mm
Tvirtinamo jrankio koto skersmuo 6ir 8 mm

Svoris 4.7 kg

Lpa (triukSmo lygis) 90.9 dB(A)
Lwa (triuk§mo galingumas) 101.9 dB(A)
Vibracijos lygis 1.77m/s*

Ipakavimo turinys
PavirSiaus freza
Paralelinis nukreipimas
Sabloninis nukreipimas
Verzlés

Varztai

Dulkiy iSsiurbimo jrengimo prijungimo adapteris
Dulkiy vamzdis
Verzliaraktis

JAllen* tipo raktai

6 mm Patronas

8 mm Patronas
Naudojimo instrukcija
Saugumotaisyklés

RGN N N

PavirSiaus freza skirta profesionaliems frezavimo darbams, apdorojant mediena, |
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kietoje pakuotéje, pagrinde pagamintoje i$ antriniam perdirbimui tinkamy medziagy, todél
praSome pasinaudoti galimybe pakuote perdirbti.

K Brokuoti irlar bereikalingi elektriniai ar elektroniniai prietaisai surenkami

tinkamuose perdirbimo punktuose.

Garantija
Garantijas noteikumi un razoSanas klldas tiek izskatitas péc pardosanas valsts noteikumiem.
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Pitkakestoisen hitaan nopeuden tydskentelyn jalkeen konetta on hyva jaahdyttaa
kayttamalla sita pari minuuttia suurella nopeudella iiman kuormaa. q

Jyrsinpylvdan korkeussaato

Kuva G

Yl&jyrsimen enimmaiskorkeus saédetaan painikkeen (14) avulla.
Leikkaussyvyys on siten kiinted. Tama on usein tarpeen, kun tyokalua kaytetaan
jyrsinpoydalla.

Perussaato

+  Loysaa kiristysvipua (11). Jyrsinta voidaan sitten painaa alas jousivoimaa vasten.
+  Pida painike (14) peukalon ja etusormen valissa.

+ Paina harmaata painiketta (14) ja tydnna samalla toisella kadella jyrsinta alas.

*  Vapauta painike. Jyrsin on nyt lukittu eikd palaudu alkuasentoonsa.

Hienosaito
«  Kierrd painiketta (14) myétapaivaan. Tama laskee jyrsinpylvasta hieman alaspain.
»  Kierréd painiketta (14) vastapaivaan. Tama nostaa jyrsinpylvasta hieman yléspain.

Leikkuusyvyyden saatiaminen

Kuva G

Leikkuusyvyytta voidaan saataa painikkeilla 8, 9, 11 ja 15. Kun leikkuusyvyys on saadetty
oikein, ty6kalulla voidaan jyrsia uraa 0,1 mm tarkkuudella.

Valmistelut

*  Kiinnita haluamasi tera.

+  Loysaa kiristysvipua (11). Jyrsinta voidaan sitten painaa alas jousivoimaa vasten.

+ Paina tyokalua alas, kunnes tera osuu tyokappaleeseen ja lukitse se kiristysvivun (11)
avulla.

*  Avaa painiketta 9 (vastapaivaan).

+  Saada painike 15 nollakohtaan.

+ Saada syvyys taysin alas kiertamalla painiketta 8.

+  Kirista painike 9 (myotapaivaan). Leikkuusyvyys on nyt tarkalleen 0 mm.

Perussaito

*  Lue asteikon (12) arvo.

»  Avaa painiketta 9 (vastapaivaan).

» Kierra painiketta 8 ja tarkista asteikon arvo. Leikkuusyvyys on naiden kahden arvon
erotus.
Esimerkki: Jos asteikon (12) arvo on nolla-asetuksella 8.5 ja arvo on 7.0 painikkeen
(8) saatamisen jalkeen, leikkuusyvyydeksi on saadetty 1,5 cm.

+  Kirista painike 9 (my6tapaivaan).

Hienosaato

*  Avaa painiketta 9 (vastapéivaan).

* Ylin painike (15) on edelleen nollakohdassa. Kierré tata painiketta koko kierros
vastapaivaan, niin etta se on jalleen nollakohdassa. Leikkuusyvyys on nyt vahentynyt
1,0 mm verran.
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*  Leikkuusyvyys voidaan saataa 0,1 mm tarkkuudella.

«  Kirista painike 9.

Saataminen revolverisyvyyden rajoittimen avulla

Voit valita helposti kuuden eri jyrsintasyvyyden valilla kayttamalla

revolverisyvyysrajoittimen avulla. Syvyydet maaritettaan syvyysrajoittimen (10) avulla.
«  Saada vaadittu jyrsintasyvyys kiertdmalla revolverisyvyysrajoitinta (21).

Koneet on suunniteltu toimimaan pitkdan ja mahdollisimman pienelld huoltotarpeella.
Puhdistamalla ja kayttamalla sita oikealla tavalla voit itsekin vaikuttaa koneen kayttoikaan.

Irrota aina kone virtaldhteestéd ennen huollon aloittamista.

Puhdistaminen

Puhdista koneen ulkopinta saanndllisesti pehmealla kankaalla. Parasta olisi puhdistaa se

jokaisen kayttokerran jalkeen. Pida koneen jadhdytysaukot puhtaina. Jos lika on pinttynyt,
voit kiyttaa saippuavedelld kostutettua kangaspalaa. Al kuitenkaan kayta liuottimia kuten
bensiinia, alkoholia, ammoniakkia jne, koska ne vahingoittavat koneen muoviosia.

Voitelu
Konetta ei tarvitse voidella.

Viat
Vian iimetessa, esim. osan kulumisen jalkeen, ota yhteys jalleenmyyjaan. Naet yleiskuvan
tilattavista osista erillisena liitteena olevasta varaosaluettelosta.

Ymparisto
Kuljetusvaurioiden valttamiseksi kone on pakattu tukevaan laatikkoon. Tama pakkaus on
mahdollisimman ymparistoystavallinen. Kierrata se.

ﬁ Vioittuneet tai kdytdsté poistettavat séhkélaitteet on toimitettava

asianmukaiseen kierrétyspisteeseen.
—_—

Takuu
Takuuehdot ja tuotevastuu ovat voimassa kansallisen lainsdadannén mukaisesti.
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Aptuvens uzstadijums

* Nolasiet skalas vértibu (12).

+  Atsvabiniet pogu 9 (pretéji pulkstena raditaja virzienam).

» Pagrieziet pogu 8 un nolasiet skalas vértibu. Starpiba starp divam $im
uzstaditais grieSanas dzilums.
Pieméram: ja skalas (12) vértiba ir 8.5 pie nulles uzstadijuma, bet péc pogas (8)
pagrieSanas vértiba ir 7.0, tas nozimé, ka uzstaditais grieSanas dzilums ir 1.5 cm.

»  Nofikséjiet pogu 9 (pulkstena raditaja virziena).

vértibam ir

Preciza regulésana

+  Atsvabiniet pogu 9 (preté&ji pulkstena raditaja virzienam).

+  Augséja poga (15) joprojam ir noreguléta uz null. Pagrieziet o pogu par vienu pilnu
apgriezienu pretéji pulkstena raditaja virzienam. Tagad grieSanas dzilums ir
samazinats par 1.0 mm.

+ Ja nepiecieSams, grieSanas dzilumu var noregulét ar precizitati [dz 0.1 mm.

*  Nofikséjiet pogu 9.

Regulésana ar grozama dziluma ierobezotaja palidzibu
Grozamais dziluma ierobezotajs lauj érti izvéléties vienu no sesiem dazadiem grieSanas

dzilumiem. Tos nosaka arf dziluma regulétaja (10) reguléjums.
+  Uzstadiet nepiecieSamo grieSanas dzilumu, grozot grozamo dziluma regulétaju (21).

5.PRIEZIURA

Firmos prietaisai buvo suprojektuoti veikti ilgg laika esant minimaliai priezidrai. Nuolatinis
geras veikimas priklauso nuo tinkamos priezid-ros ir reguliaraus valymo.

Vykdydami variklio prieZidros darbus, jsitikinkite, kad prietaisas negauna
elektros sroves.

Valymas

Reguliariai minkStu skuduréliu valykite prietaiso korpusg, geriausiai kas kart pasinaudojus.
IS ventiliacijos angy iSvalykite dulkes ir neSva-rumus. Jei neSvarumai nenusivalo, iSvalykite
minkStu skuduréliu suvilgytu muiliname vande-nyje. Niekada nenaudokite tirpikliy, tokiy,
kaip benzinas, spiritas, amoniako vanduo ir pan. Sie tirpikliai gali pazeisti plastikines dalis.

Tepimas
Prietaisui neriekia jokio papildomo tepimo.

Defektai

Ja paradas kads bojajums, pieméram, nodilusi kada detala, I0dzu, vérsieties pie sava
izplatitaja. Atseviski pievienotaja rezerves detalu saraksta ieklauts to detalu apskats, ko
iespéjams pasutit.

ISoriné aplinka
Siekiant iSvengti transportavimo metu galinciy atsirasti pazeidimy, jrenginys pristatomas

Serva
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Materiali Frézmasinas asmenu diametrs GrieSanas atrumi

Cieta koksne > 20 mm 1-2

10 - 20 mm 3-4

<10 mm 5 — maks.
Miksta koksne > 20 mm 1-3

10 - 20 mm 3-6

<10 mm 5 — maks.
Aluminijs > 15 mm 1

<15 mm 1-2
Plastmasa > 15 mm 1-2

<15 mm 2-3

Péc ilgstosas stradasanas zema atruma rezima atlaujiet iericei atdzist, dazas minttes
darbinot to nenoslogotu liela atruma.

Frézes kolonas augstuma regulésana

Att. G

Maksimalo frézes augstumu noregulé ar pogu (14).

Tad noregulé grieSanas dzilumu. Tas parasti nepiecieSams, izmantojot ierici uz speciala
frézéSanas darbagalda.

Aptuvens uzstadijums

«  Atsvabiniet spriegojuma sviru (11). Tagad frézi, kas amortizéta ar atsperi, var virzit uz leju.
«  Sanemiet pogu (14) starp 1kski un raditajpirkstu.

» Piespiediet peleko pogu (14) un tai pat laika ar otru roku spiediet frézi uz leju.

« Atlaidiet pogu. Tagad fréze ir nofikséta un neatgriezisies izejas pozicija.

Preciza regulé$ana

« Pagrieziet pogu (14) pulkstena raditaja virziena. Frézes kolonna Iénam virzisies lejup.

«  Pagrieziet pogu (14) pretéji pulkstena raditaja virzienam. Frazes kolonna Iénam
virzisies augsup.

Griesanas dziluma uzstadisana

Att. G

GrieSanas dzilumu var regulét ar pogam 8, 9, 11 un 15. Ja grieSanas dzilums uzstadits
pareizi, attiecigo padzilindjumu var akurati nofrézét ar precizitati I[dz 0.1 mm.

Sagatavosana

« levietojiet iericé vajadzigo griezni.

«  Atsvabiniet spriegojuma sviru (11). Tagad frézi, kas amortizéta ar atsperi, var virzit uz
leju.

«  Spiediet instrumentu uz leju, kamér grieznis pieskaras apstradajamajam materialam.
Tad nofikséjiet to ar spriegojuma sviru (11).

»  Atsvabiniet pogu 9 (preté&ji pulkstena raditaja virzienam).

*  Pogu 15 noregulégjiet uz nulli.

*  Arpogu 8 noreguléjiet dzilumu Iidz pasai apaksai.

+  Nofiks&jiet pogu 9 (pulkstena raditaja virziena). Pasreiz&jais uzstaditais grieSanas
dzilums ir tieSi 0 mm.
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OVERFLADEFRASER

Tallene i den folgende tekst korresponderer med afbildningerne pa side 2 - 6.

Advarsel! Brugsanvisningen til elektriske redskaber skal altid gennemlaeses, for
@ redskabet tages i brug. Pa den méade far du bedre kendskab til produktet og
undgar unadige risici. Gem denne brugsanvisning et sikkert sted til senere brug.

Indhold

. Tekniske specifikationer
Sikkerhedsforskrifter
Montage af tilbehear
Betjening
Vedligeholdelse

arwON~

1. TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Speending

Frekvens

Optaget effekt
Omdrejninger, ubelastet/min
Max. froesediameter
Froesedybde
Klamper

Voegt

Lpa (lydtryk)

Lwa (lydeffekt)
Vibrationsveerdi

230V

50 Hz

1200 W
9000-30000/min
30 mm

30 mm

6 & 8 mm
4.7 kg

90.9 dB(A)
101.9 dB(A)
1.77 m/s?

Emballagens indhold
Overfladefraeser
Parallelleder
Skabelonleder
Skruer

Matrikker

Adapter til at suge stov
Stov studsen
Gaffelnggle
Unbrakonggle

6 mm Chuck

8 mm Chuck
Brugsanvisning
Sikkerhedsforskrifter

IO YN

Overfladefréseren er egnet til professionelt frasearbejde i trd og trélignende materialer

samt i kunststoffer.

Serva
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Kontroller maskinen, lgsdele og tilbehgr for transportskade.

Produktinformation
Flg A+C+D+E+F

©CEND O WN S

Taend/Afbryd kontakt

Handtag

Grundplade

Fastgeringsskruer til parallelstyr
Sikkerhedsfanger

Collet motrik

spindellas

Justeringsknap til skaeringsdybde
Flgjbolt for dybdestop

. Dybdestop

. Skruetvingehandtag

. Skaeredybdeskala

. Justerbare hjul for elektronisk hastighedskontrol
. Hgjdejusteringsknap

. Finjusteringsknap til skaeringsdybde
. Stevudsugningsfunktion

. Parallelstyrslineal

. Nulmarkering

. Parallelstyr

. Styringsstang

. Dybdestopsrevolver

. Skruerne

. Skabelonlederen

. Stevadapteren

. Stovrgret

2. SIKKERHEDSFORSKRIFTER

| denne brugsanvisning anvendes de folgende piktogrammer :

D &> >

Betegnelse for risiko for personskader, dedsfald eller beskadigelse af
veerktajet i tilfeelde af at du er uopmaerksom pa instruktioner i denne manual.

Indikerer farer for elektrisk stad

Maskinens omdrejningstal kan indstilles elektronisk.

Brug beskyttelsesbriller og hareveern.
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atrumu iespéjams noregulét, pagriezot regulatoru (13).
+ Laiiekartu izslégtu, jaatbrivo ieslégSanas / izslégSanas slédzis.

Slédza fikséSanas mehanisms

Jis varat fiksét ieslégSanas/izslégSanas slédza stavokli, piespiezot
ieslégSanasl/izslégsanas slédzi (1) un tad pogu. Slédza fiksaciju var izslégt, piespiezot
ieslégSanasl/izslégsanas slédzi (1).

A

lekarta janoliek tikai tad, kad tas motors ir pilniba apstajies. lekartu nedrikst novietot uz
puteklainas virsmas, jo puteklu dalinas var ieklat iekartas mehaniskajas dalas.

A

Apkalposana

lekartas ieslégSanas un izslégSanas laika tai jabat nekustigi novietotai uz apstradajama
materiala. Pretéja gadijuma fiksacijas uzgriezni iespilétais frézes asmens var sabojat
apstradajamo materialu.

Frézéjot plastmasas materialus, vienmér janoregulé mazakais rotacijas
atrums.

Vienmér ievérojiet drosibas noteikumus un spéka esosos priekSrakstus.

» Apstradajamais materials jaiespilé vai janostiprina kada cita veida ta, lai tas apstrades
laika nevarétu izkustéties.

» lekarta jasatver drosi un javirza pa apstradajamo materialu. lekartas kustibu nedrikst
forsét.

« Jaizmanto tikai tadi frézes asmeni, kuriem, nav nodiluma pazimju. Nolietotiem
asmeniem ir negativa ietekme uz iekartas darbibas efektivitati.

« Darba beigas vienmeér jaizslédz iekarta, un tikai péc tam var atvienot no elektriska
tikla tas barosanas kabeli.

Atruma uzstadisana
Vélamo atrumu iespéjams uzstadit ar grozama regulatora (13) palidzibu. Rotacijas atrumu
var mainit arf instrumentam darbojoties.

1-2 = zems atrums

3-4 = vidéjs atrums

5-6 = liels atrums

Max = maksimalais atrums

NepiecieSamais atrums ir atkarigs no materiala, un to var noteikt praktiska izméginajuma
procesa. Turklat, liela diametra grieZzniem nepiecieSams zemaks rotacijas atrums.
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« Janospiez varpstas blokéSanas slédzis (7) un japagriez fiksacijas sviras uzgrieznis
(6), 'dz tas nofikséjas. Visa procesa laika jatur varpstas blokéSana nospiesta stavokli.

*  Ar daksatslégas palidzibu jaatskraveé fiksacijas uzgrieznis.

» Jaiesprauz frézes kats fiksacijas uzgriezna atveré.

« Japievelk fiksacijas uzgrieznis, ITdz fréze ir kartigi nostiprinata vieta.

*  Lai nomainttu frézi, jaatskraveé fiksacijas uzgrieznis.

Paralélas sliedes lineala regulésana

Att. AunC

Paraléla sliede ir parocigs instruments precizai frézéSanai vienmériga attadluma no

materiala malas.

* levietojiet iericé vajadzigo asmeni.

+  Atsvabiniet spriegojuma sviru (11).

«  Spiediet ierici uz leju, kamér grieznis izvirzas arpus pamatnes, un tad atkal nofikséjiet
spriegojuma sviru (11).

«  Novietojiet ierici uz apstradajama materiala ta, lai grieznis pieskartos materiala
sanam. Parliecinieties, ka vistalak izvirzita griezna dala pieskaras materialam
(pagrieziet griezni, ja nepiecieS§ams).

« levietojiet komplekta eso$os virzosos stienus tiem paredzétajas atverés.

« Bidiet paralélo sliedi virsG uzstaditajiem stieniem, kamér ta nonak cie$a saskaré ar
apstradajamo materialu. Tagad ir uzstadits izejas stavoklis.

»  Piestipriniet linealu (17) paralélas sliedes stienim. Nullei uz lineala jasakrit ar nulles atzimi (18).

«  Atbrivojiet paralélo sliedi fikséjoSo skravi un virziet sliedi, l1dz sasniedzat vélamo
stavokli. Svarigi: reguléjot paralélo sliedi, nemiet véra griezna diametru.

* Pievelciet fikséjoSo skravi (4).

Sablona vadotnes montaza

D attéls

Sablona atdure palidz veikt fréz&$anu péc viena parauga.

+  Sablona vadotne (23) ar skrivju (22) palidzibu japiemonté pie frézes pamatnes (3).

Putekju nosiksanas iekartas piesleguma adaptera montaza

E +F attéls

Puteklu nostksanai jalieto adapters.

*  Puteklu nostk$anas adapters (24 attéla E) ar skrivju (22) palidzibu janostiprina pie
frézes pamatnes (3).

« Jaieliek puteklu caurule (25) puteklu izplides atveré (16 attéla F).

»  Puteklu nosiicéja atvere jasasprauz ar puteklu cauruli (25 attéla F).

Lai nepasliktinatu apstradajama materiala parskatamibu, putekju nosiksanas
adaptera atverei jabat novietotai aiz iekartas.

4. APKALPOSANA

leslégsana un izslégsana
A attéls
« Laiiekartu ieslégtu, ar 1kski janospiez ieslégSanas / izsleg$anas slédzis. Frézes
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Né&r maskinen bruges, skal man baere stovmaske. Nér der saves trae, metal og
W andre materialer kan der frigares stoffer, som er sundhedsskadelige. Vaer
opmaerksom pa, at der ikke ma saves materialer, der indeholder asbest.

Sariges sikkerhedsforanstatninger

Instruktionerne skal opbevares pa et sikkert sted!

+ Efterse venligst arbejdsstykker for forhindringer pa overfladen af materialet, sasom
fremragende sem f.eks. for at beskytte routerhovedet.

+  Vent indtil routeren er naet til et komplet stop, for blokerende sgm eller fastklemt
materiale fiernes fra skeering. Anvend en lang pind til dette og ikke din finger.

* Hold dine haender pa afstand af de roterende dele.

+  Sluk straks for veerktgjet, hvis det starter med at producere unormale lyde eller hvis
det vibrerer overdrevent.

Elektrisk sikkerhed

Kontroller altid om netspédndingen svarer til vérdien pa typeskiltet.

Klasse Il maskine — Dobbelt isolering — Du behgver ingen jordforbindelsestik.

[B] >

Ved udskiftning af ledninger og stik
Kasser gamle ledninger og stik, sa snart de er skiftet ud med nye. Det er farligt at satte et
stik fra en Igs ledning i en stikkontakt.

Ved brug af forlangerledninger
Brug udelukkende godkendte forlan gerledninger, der er beregnede til maskinens effekt.
Lederne skal have et gennemsnit pa mindst 1,5 mm>. Hvis forlangerledningen sidder pa
en tromle, rulles ledningen helt af.

3. MONTAGE AF TILBEHGR

Tag altid stikket ud af kontakten fgr montage.

Vent med at udskifte frésere under arbejdet, indtil maskinen star helt stille, og
A fréseren er afkolet.

Placering of fjernelse af frasebits

Fig. B

Anvend frasebits med en skaftdiameter, som er i overensstemmelse med klamperens

starrelse. Anvend udelukkende frasebits, som er egnede til maskinens max. antal

omdrejninger. Frasediameteren ma ikke overskride den max. diameter (se ‘Tekniske

specifikationer’).

+  Tryk aksellasen (7) ind og drej klampermgtrikken (6), indtil denne falder i lasen. Hold
aksellasen indtrykt, salange De folger denne procedure.

Serva

23



*  Drej klampermgtrikken abn ved hjalp af gaffelnaglen.

« Placér frasebittens skaft i klampe rens optagelse.

«  Drej klampermgtrikken pa, sa frasebitten sidder godt fast.

«  Drej klampermgtrikken aben igen, nar De vil skifte frasebitten.

Justering af parallelstyrslineal

Fig. A+ C

Parallelstyret er et nyttigt veerktgj til praecist at kunne hgvle fra en fastsat afstand fra

enden af arbejdsstykket.

* Placer den gnskede klinge i veerktgjet.

*  Lasn skruetvingestangen (11).

«  Skub vaerktgjet ned indtil klingen stikker ud fra grundpladen, stram herefter
skruetvingestangen igen (11).

+  Placer routeren pa arbejdsstykket pa en sadan made, at klingen bergrer siden af
arbejdsstykket. Sgrg venligst for at den fierneste fremstaende del af klingen bergrer
arbejdsstykket (ved at dreje klingen hvis nedvendigt).

+  Skub de medleverede ledestaenger (20) ind i der tilhgrende huller.

+  Skub parallelstyret ind i de monterede staenger, indtil det har fuldt kontakt med
arbejdsstykket. Nulpositionen er nu indstillet.

«  Fastger linealen (17) til stangen pa parallelstyret. Nullet pa linealen skal vaere pa linje
med nulmarkeringen (18).

*  Losn parallelstyrets fastggringsskrue (4), og flyt styret indtil den gnskede indstilling er
opnaet. Vigtigt: Ved justering af parallelstyret, vaer opmeerksom pa klingens diameter.

«  Stram fastgeringsskruen igen (4).

Montage af skabelonlederen

Fig. D

Skabelonlederen er egnet som hjalpemiddel ved frasning ifalge et magnster.

*  Montér skabelonlederen (23) ved hjalp af skruerne (22) pa frasesalen (3).

Montage af adapteren til sugning af stev

Fig. E+F

Brug stgvadapteren til udsugning af stav.

+  Monter stovadapteren (24) pa freesens sal (3) med skruerne (22).
«  Placer stgvrgret (25) i stavudgangen (16).

+  Seet roret pa din stovsuger pa stevreret (25)

Hold adapterens munding bag maskinen for at have et godt syn pa
A arbejdsstykket.

4. BETJENING

Afbryderen

Fig. A

«  For at teende for veerktgjet presses og holdes afbryderen nede (1).
*  Hvis du friger afbryderen (1), vil veerktgjet slukkes.

Serva

@ Naudokite ausy ir akiy apsaugas

Valkgjiet puteklu aizsargmasku. Stradajot ar koksni, metaliem un citiem
materialiem, var rasties veselibai kaitigi putekli. Nestradajiet ar materialu, kas
satur azbestu!

Papildu drosibas instrukcija

Glabajiet instrukciju dro$a vieta!

« Lai pasargatu fréezmasinas galvinu, parbaudiet apstradajamas detalas un
parliecinieties, ka uz apstradajamas virsmas nav nekadu skérslu, pieméram, uz aru
izspraukusos naglu.

«  Pirms atbrivot frézmasinas asmenus no materidliem, kas tajos iekérusies vai tiem
piekérusies, pagaidiet, lldz frézmasina pilnigi apstajas. Necentieties atbrivot
frézmasinas asmenus ar pirkstu, $im nolikam izmantojiet garu kocinu.

« Sargiet rokas no pieskar$anas frézéjamajai virsmai.

Ja instruments rada neparastus trokSnus vai sak parmérigi vibrét, nekavéjoties to izsleédziet.

Visada jsitikinkite, kad elektros $altinio jtampa atitikty nurodytq ant prietaiso
techniniy duomeny lentelés.

@ 1l kategorijas instruments; dubulta izolacija; nav jalieto iezeméta kontaktdaksa.

Kabeliy ir kistuky keitimas
Pakeistus kabelius ir kiStukus, senuosius i$ kart iSmeskite. Pavojinga j rozete kisti niekur
nepri-jungto kabelio kistuka.

Prailgintuvy naudojimas
Naudokite tik prietaiso galinguma atitinkantj pra-ilgintuva. Maziausias kabelio skersmuo
turi bati 1,5 mm?. Naudodami kabelio rite, pilnai iSvynio-kite kabelj.

3.PIEDERUMU MONTAZA

Pirms piederumu montazas vienmér atvienojiet iekartu no elektriska tikla.

Pirms frézes nomainas japagaida, lidz iekarta apstajas un atdziest
instruments.

Frézes asmeni montaza un noregulésana

B attéls

Jalieto tikai tadi frézes asmeni, kuru diametrs atbilst fiksacijas patronas izmériem.
Frézésanas instrumentiem jaatbilst iekartas maksimalajam rotacijas atrumam.
Frézes diametrs nedrikst parsniegt maksimalo noradito diametru (skat. tehnisko
specifikaciju).

Serva
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lidzigums materialus un plastmasu.
Parbaudiet, vai iekartai, tas atseviskajam dalam vai piederumiem transportéSanas laika
nav radusies bojajumi.

Imformacija par produktu

A+ C+D+E+F attéls

Slédzis Dziluma regulators
Rokturis

Frézes pamatne

Paralélas atdures fiksacijas skrive
Drosinatajs

SpriegoS$anas uzgrieznis

Varpstas blokéSana

Revolvera dziluma atdure

Dziluma atdures fiksacijas skrave
10. Dziluma atdure

11. Fiksacijas svira

12. Frézésanas dziluma skala

13. Elektroniskais atruma regulators
14. Augstuma regulators

15. Frézésanas dziluma regulatora poga
16. Puteklu nostk$anas iekartas piesléguma adapters
17. Paralélvadotnes lineals

18. Nulles atzime

19. Paralélvadotne

20. Vadstienis

21. Dziluma ierobezotajs

22. Skrave

23. Sablona vadotne

24. Puteklu uztverSanas pierice

25. Puteklu nosiikSanas caurulite

2.SAUGOS TAISYKLES

Instrukcijoje naudojami Sie simboliai:

©COoNOOAWN =

Ispéja apie traumos, mirties ar jrankio sugadinimo pavojy, nesilaikant Sios
naudojimo instrukcijos.

Ispéja apie traumos, mirties ar jrankio sugadinimo pavojy, nesilaikant Sios
naudojimo instrukcijos.

@ Mehanisma apgriezienu skaitu iespéjams iestatit elektroniski.

Serva

Lasemekanismeknap
Du kan lase afbryderen ved at trykke afbryderknappen (1), og derefter knap (5).
Laseknappen kan frigeres ved kort at trykke pa afbryderen (1).

Indstil altid et lavt antal omdrej ninger ved frésning af arbejdsstykker i
A kunststof.

Sat maskinen ferst vak, nar motoren er fuldstandig slukket. Sat aldrig maskinen pa en
stovet undergrund, idet stovdele kan trédnge ind til mekanikken.

A Folg altid sikkerhedsinstruktio nerne og hold Dem til de géldende forskrifter.

Betjening

Hold maskinen stille pa arbejdsstyk ket, nar De ténder eller slukker maskinen. Frasebitten

i klamperen kan beskadige arbejdsstykket.

»  Klem stykket fast eller sgrg pa an den made for, at det under arbejdet ikke kan glide
vak under maskinen.

*  Hold maskinen godt fast og bevag denne regelmassigt hen over arbejdet. Forcér ikke
maskinen.

*  Anvend udelukkende frasebits, som endnu ikke har vist tegn pa slitage. Slidte
frasebits kan have en negativ indflydelse pa maskinens effektivitet.

+  Sluk altid forst maskinen efter endt arbejde, far De trakker stikket ud af stikkontakten.

Indstilling ved hjalp af gradfordeling

Revolverdybdestoppet gar det muligt at skifte hurtigt mellem seks forskellige freesedybder.
Disse fastleegges ogsa ved justeringen af dybdestoppet (10).

» Indstil den gnskede fraesedybde ved at dreje revolverdybdestoppet (21).

Valg af hastighed
Den gnskede hastighed kan veelges forud ved hjeelp af tommelskiven (13). Under drift kan
rotationshastigheden ogsa justeres.

1-2 = lav hastighed

3-4 = medium hastighed
5-6 = hgjhastighed

Maks. = maksimum hastighed

Den ngdvendige hastighed afhaenger af materialet og kan afgeres ved hjeelp af en
praktisk test. Dog kraever ruterdele med et stgrre tvaersnit en lavere rotationshastighed.

Materiale Di ter rutersrykke Hastighedstrin
Hardt tree >20 mm 1-2
10 - 20 mm 3-4
<10 mm 5 - max
Blgdt tree > 20 mm 1-3
Serva



10 - 20 mm 3
<10 mm 5
> 15 mm 1
1
1
2

Aluminium
<15 mm
> 15 mm
<15 mm

Plastik

Efter en laengere arbejdsperiode ved lav hastighed, bar maskinen tillades at afkgle ved at
kere pa fuld hastighed nogle fa minutter ubelastet.

Hgjdejustering af routersgjle

Fig. G

Knap (14) anvendes til at indstille routerens maksimum hgjde. Skeeringsdybden er derefter
fastsat. Dette er normalt nedvendigt, nar veerktejet anvendes pa et specielt hgviebord.

Indstillinger

*  Lesn skruetvingestangen (11). Routeren kan skubbes ned mod fijedringstvingen.

*  Hold knap (14) mellem din tommelfinger og pegefinger.

«  Skub den gra knap (14) og brug din anden hand til at skubbe routeren ned pa samme tid.

«  Friger knappen. Routeren er nu last og kan ikke laengere vende tilbage til dens
originale position.

Finjusteringer
«  Drej knap (14) med uret. Dette forarsager at routersgjlen langsomt flyttes nedad.
«  Drej knap (14) mod uret. Dette forarsager at routersgjlen langsomt flyttes opad.

Indstilling af skaeringsdybden

Fig. G

Skeeringsdybden kan justeres ved at anvende knapperne 8, 9, 11 og 15. Hvis skeeringsdybden
indstilles korrekt, kan renden normalt fastlzegges til akkurat inden for 0,1 mm.

Forberedelse

« Placere den gnskede klinge i veerktgjet.

*  Lasn skruetvingestangen (11). Routeren kan skubbes ned mod fiedringstvingen.

+  Skub veerktgjet indtil klingen bergrer arbejdsstykket, las igen ved at anvende
skruetvingestangen (11).

*  Lesn knap (9) (mod uret).

* Indstil knap 15 til nul.

«  Brug knap 8 til at indstille dybden med hele vejen ned.

«  Stram knap 9 (med uret). Skeeringsdybden er nu indstillet til praecist 0 mm.

Indstillinger

*  Lees veerdien pa skalaen (12).

*  Lasn knap 9 (mod uret).

«  Drej knap 8 og lees veerdien pa skalaen igen. Forskellen mellem de to veerdier er
skeeringsdybdeindstillingen.
F.eks.: Hvis vaerdien pa skalaen (12) er 8,5 pa nulindstilling og veerdien er 7,0 efter
knap (8) er blevet drejet, sa er skeeringsdybden indstillet til 1,5 cm.

26
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VIRSMAS FREZE

Siame tekste paminéti skaiciai atitinka 2 - 6; uslapio iliustracijas

Pieticiba

Masinas parametri
Drosibas instrukcijas
Montésana

LietoSana

Apkalposana un apkope

1. MASINAS PARAMETRI

Prie$ naudodamiesi prietaisu, atidZiai perskai-tykite Sig instrukcijg. [sitikinkite,
kad Zinote kaip prietaisas veikia ir kaip juo naudotis. Kad prietaisas veikty
tinkami, eksploatuokite jj pagal instrukcijos nurodymus. Saugokite Sigq
instrukcijg ir pridedamg dokumentacijg kartu su prietaisu.

aRwN -~

Voltage 230 V~
Frequency 50 Hz
Power input 1200 W

No load speed 9000-30000/min
Max. cutter diameter 30 mm
Cutting depth 30 mm
Collet 6 & 8 mm
Weight 4.7 kg

Lpa (sound pressure) 90.9 dB(A)
Lwa (sound power) 101.9 dB(A)
Vibration value 1.77 m/s?

lepakojuma saturs
Virsmas fréze
Paraléla atdure
Sablona vadotne
Uzgriezni

Skraves

Puteklu nosiikSanas iekartas piesléguma adapters
Putekl|u caurule
Uzgrieznu atsléga
Sesskaldnu atslégas
6 mm Patrona

8 mm Patrona
DietoSanas instrukcija
Dros$ibas noteikumi

[N O I

Virsmas fréze ir paredzéta profesionaliem frézéSanas darbiem, apstradajot koku, kokam

Serva



edasimudjaga. Eraldi juurdelisatud tagavaraosade nimekirja vaatamisel saad ulevaate
tellitavate osade kohta.

ISoriné aplinka

Siekiant iSvengti transportavimo metu galinéiy atsirasti pazeidimy, jrenginys pristatomas
kietoje pakuotéje, pagrinde pagamintoje i$ antriniam perdirbimui tinkamy medziagy, todél
praSome pasinaudoti galimybe pakuote perdirbti.

K Bojatu unlvai brakétu elektrisko vai elektronisko aparatu ir janogada atbilstosas
otrreizéjas parstrades vietas.

—

Garantii

Garantii tingimused on kooskdlas kohaliku seadusandlusega.
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«  Stram knap 9 (med uret) igen.

Finjusteringer

* Lesn knap 9 (mod uret).

+ Den gverste knap (15) er indstillet til nul. Giv denne knap en komplet omdrejning mod
uret, indtil den er tilbage i nulposition. Skaeringsdybden er nu 1,0 mm mindre.

+  Hvis onsket, kan skaeringsdybden indstilles til inden for 0,1 mm preecist.

+  Stram knap 9 igen.

Indstilling ved hjalp af gradfordeling

Revolverdybdestoppet gor det muligt at skifte hurtigt mellem seks forskellige fraesedybder.
Disse fastleegges ogsa ved justeringen af dybdestoppet (10).

. Indstil den gnskede freesedybde ved at dreje revolverdybdestoppet (21).

5. VEDLIGEHOLDELSE

Sarg for at maskinen ikke star under strom, nar der udfgres
é vedligeholdelsesarbejder pa mekanikken.

Maskinerne er udviklet til at fungere lzenge uden problemer med et minimum af
vedligeholdelse. Ved at rengare maskinen regelmeessigt og behandle den korrekt,
bidrager De til en laengere levetid for maskinen.

Rengering

Renger regelmaessigt maskinkappen med en blad klud, helst efter hvert brug. Serg for at
ventilationshullerne er fri for stav og snavs. Brug en blad klud, der er vaedet i seebevand til
at fierne hardnakket snavs. Brug ingen oplgsningsmidler, sa som benzin, alkohol,
ammoniak, osv. Den slags stoffer beskadiger kunststofdelene.

Smering
Maskinen behgver ingen ekstra smgring.

Fejl

Skulle der forekomme driftsforstyrrelser, f.eks. pa grund af en slidt del, bedes De
henvende Dem der, hvor De har kegbt produktet. P4 den medfglgende separate
reservedelsliste finder De en oversigt over de dele, der kan bastilles.

Milje
For at undga transportbeskadigelse leveres maskinen i en solid emballage. Emballagen er
sa vidt muligt lavet af genbrugsmateriale. Genbrug derfor emballagen.

E Defekte ogleller kasserede elektriske eller elektroniske maskiner skal afleveres
péa en genbrugsplads.

Garanti
Garantivilkar og produktansvar geelder i henhold til national lovgivning.
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OVERFRES

Numbrid jdrgnevas tekstis viitavad numbritele joonistel, mis asuvad lehtedel 2 - 6.

Lugege seda kasutusjuhendit hoolikalt enne kasutamist. Veenduge, et teate
kuidas masin té6tab ja kuidas seda kasutada. Hooldage masinat
Jjuhistekohaselt ning veenduge, et masin té6tab korrektselt. Hoidke see
v kasutusjuhend ja teised kérvalolevad dokumendid alles.

Innhold

Tekniske spesifikasjoner
Sikkerhetsforskrifter
Montering av tiinehar
Betjening

Vedlikehold

RN~

1. TEKNISKE SPESIFIKA

Spenning 230 V~
Frekvens 50 Hz
Opptatt effekt 1200 W

Turtall, ubelastet\min
Maks. fresediameter

9000-30000/min
30 mm

Fresedybde 30 mm
Spennhylse 6 & 8 mm
Vekt 4.7 kg

Lpa (lydtrykk) 90.9 dB(A)
Lwa (lydeffekt) 101.9 dB(A)
Vérahtelyarvo 1.77 m/s?

Pakkens innhold
Overfres
Parallellfering
Sjablonfgring
Skruer

Muttere

Adapter til stavsuging
Stevrer
Gaffelngkkel
Umbracongkkel

6 mm Chuck

8 mm Chuck
Bruksanvisning
Sikkerhetsforskrifter

A A A A aaaNN=a a2

Er egnet til profesjonell fresing av tre og treaktige materialer samt kunststoff.
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+  Sea nupp 15 nulli peale.
+  Kasuta nuppu 8, et kindlaks maarata sligavus terve tee kuni alla valja.
+  Pinguta nuppu 9 (paripaeva). Loikesligavus on niilid seadistatud téapselt 0 mm peale.

Ligikaudne seadistus

*  Loe vaartus skaalalt (12).

« Keera nuppu 9 (vastupaeva).

»  Keera nuppu 8 ja loe skaalavaartust uuesti. Kahe vaartuse vaheline erinevus on
l6ikesligavuse seadeks.
Naiteks: Kui vaartus skaalal (12) on 8.5 null-seadistuses ja peale nupu (8) keeramist
on vaartus 7.0, siis on Idikestigavus seadistatud 1.5 cm peale.

+  Keera nuppu 9 (paripaeva).

Peenseadistus

*  Keera nuppu 9 (vastupaeva).

+ Ulemine nupp (15) on ikka seatud nulli peale. Keera seda nuppu vastupaeva iihe
taispoorde vorra kuni see on tagasi nullpositsioonis. Ldikesligavus on nitd 1.0 mm
vorra vaiksem.

«  Kui vaja, siis voib I6ikesligavust seadistada 0.1 mm tapsusega.

*  Pinguta uuesti nuppu 9.

Reguleerimine kasutades pédrdseadis-siigavuse piirajat

P&ordseadis-sligavuse piiraja voimaldab sul kiiresti valida kolme erineva I6ikesligavuse
vahel. Neid saab samuti kindlaks méaarata sligavuse piiraja (10) reguleerimisega.

+ Kohanda soovitav Idikestigavus pddrates podrdseadis-sligavuse piirajat (21).

5. SERVISA UN APKOPE

Pirms veikt ar dzingja apkopi saistito darbu parliecinieties, vai instrumenta
é vada kontaktdaksa nav pievienota tikla kontaktligzdai.

Kompanijas iekartas ir paredzétas drosai, ilgstosai lietoSanai ar minimaliem apkopes
izdevumiem. Veiksmiga instrumenta ekspluatacija ir atkariga no pienacigas apkopes un

regularas tirisanas.

TiriSana
Instrumenta korpusu regulari slaukiet ar mikstu lupatinu, vélams, péc katras lietoSanas
reizes. Ventilacijas atveres jauztur tiriba. Noturigu netirumu nonemsanai izmantojiet

benzins, spirts, amonjaka $kidums u.tml. Sie $kidinataji var sabojat plastikata detalas.

ElloSana
Instrumentam papildu elloSana nav nepiecieS8ama.

Defektai
Kui esinema peaks rike, néiteks peale osa ara kulumist, siis palun kontakteeru oma
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Lisaks sellele tuleb suuremate diameetritega profiilfreesi terade puhul kasutada

madalamat podrlemiskiirust.

Kontroller at maskinen, lgse deler og tilbehgr ikke har fatt transportskader.

Produktinformasjon
Fig.A+C+D+E+F

Materjal Profiilfreesi tera 1abimo6t Kiirusjargud
Kévad puiduliigid >20 mm 1-2
10 — 20 mm 3-4
<10 mm 5 - max
Pehmed puuliigid >20 mm 1-3
10 — 20 mm 3-6
<10 mm 5 - max
Alumiinium >15 mm 1
<15 mm 1-2
Plastik >15 mm 1-2
<15 mm 2-3

Peale pikemaajalisi perioode madala kiirusega to6tamisel lase masinal maha jahtuda,
lastes sellel tddtada paar minutit suure tihikaigukiirusega.

Profiilfreesi samba korguse seaded

Joonis G

Profiilfreesi maksimaalse kdrguse seadistamiseks kasutatakse nuppu (14).
Sellega fikseeritakse Idikestigavus. See on vajalik siis, kui tooriista kasutatakse
spetsiaalsel profiilfreesi tédlaual.

Ligikaudne seadistus

*  Vabasta kinnitushoob (11). Profiilfreesi saab siis alla suruda vastu vedru.

* Hoia nuppu (14) oma péidla ja nimetissérme vahel.

»  Vajuta halli nuppu (14) ja kasuta teist katt, et suruda samal ajal profiilfreesi alla.

+  Vabasta nupp. Nuid on profiilfrees lukustatud ja see ei ldhe enam tagasi oma
algpositsiooni.

Peenseadistus

«  Keera nuppu (14) paripaeva. See pohjustab profiilfreesi samba aeglase likumise
allapoole.

«  Keera nuppu (14) vastupdeva. See pohjustab profiilfreesi samba aeglase likumise
tlespoole.

Loikesiligavuse seadistamine
Joonis G
Loikesligavust saab reguleerida kasutades nuppe 8, 9, 11 ja 15. Kui I6ikesligavus on

seadistatud korrektselt, siis saab kiisimuse all olevat soont freesida 0.1 mm tépsusega.

Ettevalmistus

«  Pane soovitud Idikaja todriista sisse.

»  Vabasta kinnitushoob (11). Profiilfreesi saab siis alla suruda vastu vedru.

*  Suru tooriist alla, kuni I6ikaja on vastu téddetaili, seejarel lukusta see uuesti
kasutades kinnitushooba (11).

* Keera nuppu 9 (vastupaeva).

Serva
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Pa/av-bryter

Handtak

Fotplate

Festeskruer for parallellkant
Sikkerhetsgrep

Stoppmutter

Spindellas

Justeringsknapp for fresedybde
Vingebolt for dybdestopp

. Dybdestopp

. Klemfestespak

. Fresedybdeskala

. Justeringshjul for elektronisk hastighetskontroller
. Hoydejusteringsknapp

. Knapp for finjustering av fresedybden
. For stgvoppsamling

. Parallell kantlinjal

. Nullmerke

. Parallellkant

. Styrestang

. Dybdestopprevolver

. Skruene

. Sjablonfgringen

. Stevadapteren

. Stevroret

2. SIKKERHETSFORSKRIFTER

| denne bruksanvisningen benyttes falgende symboler:

f Angir fare for personskade, livsfare eller skade pa maskinen hvis

instruksjonene i denne bruksanvisningen ikke falges.

A Fare for elektrisk stgt.

@ Maskinens turtall kan reguleres elektronisk.

@ Bruk vernebriller og horselsvern.

Serva
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Bruk stevmaske. Arbeid med tre, metaller og andre materialer kan det oppsta
U helsefarlig stov. Ikke arbeid med materialer som inneholder asbest!

Spetsiaalsed ohutusjuhendid

Bruksanvisningen skal oppbevares pa et trygt sted!

1. Beskytt fresehodet ved & undersgke om arbeidsstykket har hindringer pa overflaten
av materialet, som for eksempel utstikkende spiker.

2. Vent til fresehodet har stoppet helt for du fierner blokkerende eller frest materiale
rundt skjaeret. Bruk en lang pinne til dette. Ikke bruk fingeren.

3. Hold hendene unna den roterende overflaten.

4. Sla straks av verktgyet hvis det lager uvanlige lyder eller vibrerer kraftig.

Elektrisk sikkerhet

Kontroller alltid om nettspenningen er i overensstemmelse med verdien pa
typeskiltet.

Class ll-maskin — Dobbeltisolert — Krever ikke jordet stgpsel.

[B] >

Utskifting av ledninger og stepsler
Kast gamle ledninger og stepsler sa snart de har blitt erstattet av nye. Det er farlig a
stikke stgpselet pa en lgs ledning i stikkontakter.

Bruk av skjoteledninger

Bruk utelukkende en godkjent skjgteledning som er egnet til maskinens effekt.
Ledningene mé ha et tverrsnitt pa minst 1,5 mm2. Hvis skjateledningen sitter pa en rull,
ma den rulles helt ut.

3. MONTERING AV TILBEHGR

Ta alltid stopselet ut av stikkontakten fer montering.

Vent med a skifte ut fresene under arbeidet til maskinen star helt stille og
A fresen er avkjolt.

Plassering og fjerning av prseverktsy

Fig. B

Bruk freseverktoy med en skaftdiame ter som er i samsvar med starrelsen pa

spennhylsen. Bruk utelukkende freseverktay som er egnet til maskinens maksimale turtall.

Fresediameteren ma ikke overskride den maksimale diameteren (se ‘Tekniske

spesifikasjoner’).

+  Trykk inn spindellasen (7) og vri spennhylsemutteren (6) til denne faller i lasen. Hold
spindellasen inntrykket sa lenge denne prosedyren falges.

Serva

4. KASUTAMINE

Sisse ja valjaliilitamine

A joonis

+ Seadme sisselilitamiseks tuleb poidlaga vajutada sisse- / valjalilitamise lUlitile.
Freesimise kiirust saab reguleerida, pdodrates regulaatorit (13).

+  Seadme valjaliilitamiseks tuleb vabastada sisse-/ véljalilitamise liliti.

Liilitilukustusmehhanism
Sisse/valja lulitit void lukustada vajutades sisse/valja llitit (1) ja nuppu (5). Lilitiluku saab
vabastada vajutades kergelt sisse/vélja lllitit (1).

A Freesides plastmassmaterjale, tuleb seade alati reguleerida véiksemale
rotatsiooni kiirusele.

Seadet voib kaest dra panna ainult siis, kui mootor on taielikult seiskunud. Seadet ei tohi
kasutada tolmusel pinnal, sest tolmuosad vdivad sattuda seadme mehhaanilistesse
osadesse.

A Alati jargi ohutusnéudeid ja kehtivaid eeskirju.

Kasutamine

Seadme sisse ja valjalllitamise ajal peab see olema likumatult paigaldatud téodeldavale

materjalile. Vastasel juhul vaib fikseerimise mutriga kinnitatud freesi tera vigastada

toodeldavat materjali.

+ Toodelav materjal peab olema fikseeritud vai kinnitatud sellisel moel, et see
todtlemise ajal ei saaks liikuda.

+  Seadet tuleb haarata kindlalt ja suunata médda téddeldavat materjali. Seadme
liikumist ei tohi forsseerida.

»  Tuleb kasutada ainult selliseid freesi terasid, millel ei ole kulumise tunnuseid. Kulunud
teradel on halb méju seadme tédefektiivsusele.

« To60 I6pus tuleb seade alati vélja lilitada ja alles parast seda tohib elektrivorgust lahti
Gihendada toitekaabli.

Kiiruse eelvalik
Soovitud kiirust voib eelvalida pdidlarattaga (13). Samuti voib té6tamise ajal reguleerida
poorlemiskiirust.

1-2 = madal kiirus

3-4 = keskmine kiirus
5-6 = suurkiirus

Max = maksimaalne kiirus

Vajalik kiirus soltub materjalist ja seda voib kindlaks maarata praktilise testimise alusel.
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kiirusele. Freesi diameeter ei tohi lletada maksimaalset naidatud diameetrit (vt. tehnilised
naitajad).

»  Tuleb vajutada volli blokeerimislilitit (7) ja péorata fikseerimise hoova mutrit (6), kuni
see fikseerub. Kogu protsessi ajal tuleb vélli blokeerimisliliti hoida allavajutatuna.

*  Mutrivétmega tuleb fikseerimise mutter lahti kruvida.

*  Freesi pide tuleb sisestada fikseerimise mutri avasse.

+  Fikseerimise mutrit tuleb keerata, kuni frees on korralikult kinnitatud.

+  Freesi vahetamiseks tuleb fikseerimise mutter lahti kruvida.

Paralleelkaitsetokke joonlaua reguleerimine

Joonis A+ C

Paralleelkaitsetdke on kasulik tooriist tapseks freesimiseks kindla vahemaaga toddetaili

servast.

«  Pane soovitud I6ikaja tooriista sisse.

«  Vabasta kinnitushoob (11).

«  Suru tooriista allapoole kuni 16ikaja ulatub alusplaadist vélja ning seejarel pinguta
kinnitushooba (11) uuesti.

«  Aseta profiilfrees téddetailile niimoodi, et 16ikaja on vastu téddetaili kiilge. Palun
veendu, et I6ikaja kdige kaugem valjaulatuv osa on vastu tdddetaili (kui vajalik, pédra
16ikajat).

« Libista juhtvardad (20), millega seade on varustatud, vastavatesse aukudesse.

» Libista paralleelkaitsetoke paigaldatud tugivarrastele, kuni see on taielikult vastu
toodetaili. Sellega on niilid null-positsioon seadistatud.

»  Kinnita joonlaud (17) paralleeljuhiku varda kiilge. Joonlaua null-positsioon peab olema
Uhel joonel nullmérgiga (18).

+ Keera lahti paralleelkaitsetdkke kinnituskruvi (4) ja nihuta kaitsetket, kuni oled
saavutanud soovitud seadistuse. Tahtis: Paralleelkaitsetdkke reguleerimise ajal vota
palun arvesse l|6ikaja labimdotu.

«  Keera kinnituskruvi (4) uuesti kinni.

Sablooni juhi montaaz
D joonis
Sabloooni mddtja aitab teostada freesimist tihe naidise jargi.

«  Sablooni juht (23) tuleb kruvide (22) abil monteerida freesi alusele (3).

Tolmu imemise seadme adapteri montaaz

E + F joonis

Tolmu imemiseks tuleb kasutada adapterit.

«  Tolmu imemise adapter (24 joonisel E) tuleb kruvide (22) abil kinnitada freesi alusele (3).
*  Tolmu toru (25) tuleb sisestada tolmu &ravoolu avasse (16 joonisel F).

«  Tolmu araimeja ava tuleb kinnitada tolmutoruga (25 joonisel F).

Té6deldava materjali rikkumise drahoidmiseks peab tolmu &raimemise
adapteri ava asuma

Serva

«  Skru opp spennhylsemutteren ved hjelp av fastngkkelen.

+  Plasser skaftet pa freseverkteyet i apningen pa spennhylsen.

«  Stram spennhylsemutteren til freseverktayet sitter godt fast.

+  Skru opp spennhylsemutteren igjen nar freseverktoyet skal byttes.

Justere den parallelle kantlinjalen

Fig.A+C

Den parallelle kanten er nyttig ved fresing i en fast avstand fra kanten av arbeidsstykket.

+  Sett riktig skjeer i verktayet. v

*  Losne klemfestespaken (11).

+  Press verktayet ned til skjaeret stikker ut fra fotplaten. Fest deretter klemfestespaken
(11).

+  Sett fresen pa arbeidsstykket pa en slik mate at skjeeret bergrer siden av
arbeidsstykket. Sgrg for at den ytterste utstikkende delen av skjeeret bergrer
arbeidsstykket (om ngdvendig ved a dreie fresen).

«  Skyv styrestengene (20) inn i de riktige hullene.

«  Skyv parallellkanten inn pa de monterte stengene til den er i full kontakt med
arbeidsstykket. Nullstillingen er na satt.

+ Festlinjalen (17) pa stangen til parallelistyringen. Nullen pa linjalen ma stilles likt med
nullmerket (18).

*  Losne parallellkantens festeskrue (4) og flytt kanten til nsket innstilling er oppnadd.
Viktig: ved justering av parallellkanten ma det tas hensyn til diameteren pa skjeeret.

*  Fest festeskruen (4).

Montering av sjablonfgring

Fig. D

Sjablonferingen er et egnet hjelpemiddel ved fresing av et menster.

*  Monter sjablonfgringen (23) pa fresesalen (3) ved hjelp av skruene (22).

Montering av adapteren til stovsuging

Fig. E+F

Bruk stgvadapteren ved avsug av stov.

*  Monter stevadapteren (24) med skruene (22) til maskinsalen (3).
» Plasser stovrgret (25) i stevapningen (16).

*  Monter slangen fra stgvsugeren din til (25) stovrgret.

Hold adaptermunningen bak maskinen, slik at arbeidsemnet fortsatt er godt
f j 5 synlig.

4. BETJENING

Palav-bryteren

Fig. A

» For a sla pa verkteyet trykker du pa og holder inne pa/av-bryteren (1)
»  Hvis du slipper bryteren (1), slas verktgyet av.
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Bryterlasmekanisme
Du kan lase pa/av-bryteren ved a trykke pa pa/av-bryteren (1) og deretter pa knappen (5).
Bryterlasen kan frigjgres med et kort trykk pa pa/av-bryteren (1).

Innstill maskinen alltid pa et lavt turtall ved fresing av arbeidsemner av
A kunststoff.

Vent med & sette bort maskinen til motoren har stanset helt. Plasser ikke maskinen pa et
stovet underlag. Stavdeler kan trenge inn i mekanikken.

A Overhold alltid sikkerhetsin struksene og respekter de gjeldende forskriftene.

Betjening

Hold maskinen i hvilestilling pa arbeidsemnet nar maskinen skrus av og pa.

Freseverktgyet i spennhylsen kan skade arbeidsemnet.

+ Klem fast arbeidsemnet eller sgrg pa annen mate for at det ikke kan gli bort under
maskinen mens arbeidet pagar.

*  Hold maskinen godt fast og beveg den jevnt over arbeidsemnet. Overbelast ikke maskinen.

+  Bruk utelukkende freseverktay som ikke viser tegn til slitasje. Slitt freseverktey gjer at
maskinen blir mindre effektiv.

« Etter at arbeidet er avsluttet, ma maskinen alltid ferst skrus av for stgpselet tas ut av
stikkontakten.

Forhandsinnstilling av hastighet
@nsket hastighet kan forhandsinnstilles med tommelhjulet (13). Rotasjonshastigheten kan
ogsa justeres under bruk.

1-2 = lav hastighet
3-4 = middels hastighet
5-6 = hgy hastighet
Max = hgyeste hastighet

Riktig hastighet avhenger av materialet og kan testes ved praktisk bruk. Dessuten trenger
freseskjeer med stor diameter en lavere rotasjonshastighet.

Materiale Diameter freseskjaer Hastigheter
Hardved > 20 mm 1-2
10 - 20 mm 3-4
<10 mm 5 - max
Myke tresorter > 20 mm 1-3
10 - 20 mm 3-6
<10 mm 5 - max
Aluminium > 15 mm 1
<15 mm 1-2
Plast > 15 mm 1-2
<15 mm 2-3
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@ Lietojiet aizsargbrilles un prettrok$na austinas

Kandke tolmumaski. Puidu, metalli ja muude materjalid véivad toota tolmu, mis

@ on tervistkahjustav. Arge té6tage materjalidega, mille koostises on asbesti!

Taiendav té6ohutusjuhend

Kasutus;uhendlt tuleb hoida turvalises kohas!

Palun kontrolli, kas tdddetailide valispinnal ei esine mistahes obstruktsioone, nagu
naiteks valjaulatuvad naelad jne, et kaitsta profiilfreesi pead.

+  Enne I6ikaja imber blokeerunud- v6i kogunenud materjali eemaldamisele asumist
oota, kuni profiilfrees on taielikult seisma jaanud. Kasuta selleks pikka pulka, aga
mitte oma n&ppu.

+ Palun hoia oma kded eemale freesitavast pinnast.

» Niipea kui seade hakkab tegema mistahes ebatavalist haalt voi kui see hakkab
llemaaraselt vibreerima, siis lulita t66riist koheselt valja.

Elektriska drosiba

Vienmér parbaudiet, vai elektriska tikla parametri vieta, kur tiek pieslégta
iekarta, sakrit ar parametriem uz iekartas datu plaksnites.

Klass Il masin— Topeltisolatsioon— Pole vaja kasutada lihtki maandatud
pistikut.

Kabelu vai kontaktdak$u nomaina
Péc kabelu vai kontaktdak$u nomainas, vecie kabeli un kontaktdaksas nekavéjoties
jautilizé. Atseviska kabela pievienoSana elektriskajam tiklam ir bistama.

Kabelu pagarinajumu izmantosana

Jalieto tikai sertificéti kabelu pagarinataji, kuru parametri ir pieméroti iekartas jaudai.
Dzislu diametram jabat vismaz 1,5 mm?. Ja kabela pagarinajums ir uztits uz spoles, tam
jabat pilntba izritinatam.

3.VARUSTUSE MONTAAZ

Enne varustuste montaazi tuleb seade alati elektrivorgust lahti thendada.
A Enne freesi vahetamist tuleb oodata, kuni seade peatub ja jahtub.

Freesi terasid montaaz ja reguleerimine

B joonis

Tuleb kasutada ainult selliseid freesi terasid, mille diameeter vastab fikseerimise padruni
modtmetele. Freesimise instrumendid peavad vastama seadme maksimaalsele rotatsiooni

Serva 37



Ulafrees on ettenihtud professionaalseteks téddeks, puu, puuga sarnaste materjalide ja
plastmassi to6tlemiseks.

Kontrolli, kas seadmel, selle eraldi osadel vbi varustusel ei ole transportimise ajal tekkinud
vigastusi.

Tooteinfo

A+ C+D+E+F joonis
1. Sugavuse regulaatori liliti

2. Kaepide

3. Freesialus

4. Paralleelse mddtja fikseerimise kruvi
5. Ohutusfiksaator

6. Pingestamise mutter

7. Vaélli blokeerimine

8. Revolvri siigavuse modtja

9. Sligavuse mootja fikseerimise kruvi
10. Stgavuse modtja

11. Fikseerimise kruvi

12. Freesimise stigavuse skaala

13. Elektrooniline kiiruse regulaator

14. Korguse regulaator

15. Loikesligavuse seadistamisnupp

16. Tolmu araimemise seadme Uhenduse adapter
17. Paralleelkaitsetdkke joonlaud

18. Null mark

19. Paralleelkaitsetoke

20. Juhtvarras

21. Sugavuse piiraja pé6rdseadis

22. Kruvi

23. Juhtpuks

24. Tolmuadapter

25. Tolmutoru

2. OHUTUSEJUHEND

Saja lietodanas instrukcija un/vai uz slipgjamas masinas izmantoti $adi simboli:

A

A
<

Instrumenta sabojasanas unlvai traumu gisanas, naves iestasanas risks sis
instrukcijas noradijumu neievérosanas gadijuma

Norada elektriskas stravas trieciena draudu bistamibu

Mehhanismi p6érete arvu v6ib reguleerida elektrooniliselt.
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Etter lengre tids bruk med lav hastighet, bgr maskinen avkjsles ved rask kjering uten
belastning i noen minutter.

Hoydeinnstilling av fresstotten

Fig. G

Knapp (14) brukes til a stille inn maksimal hgyde pa fresen.

Fresedybden blir da fast. Dette er vanligvis nedvendig nar verkteyet brukes pa et spesielt
fresebord.

Grovinnstilling

* Lasne klemfestespaken (11). Fresen kan na skyves ned mot fjaeren.

*  Hold knappen (14) mellom tommel og pekefinger.

»  Trykk pa den gra knappen (14) og bruk din andre hand til & skyve fresen ned
samtidig.

« Slipp knappen. Fresen er na last og vil ikke ga tilbake til sin opprinnelige stilling.

Fininnstilling
«  Drei knappen (14) med urviseren. Det far fresstatten til & ga sakte ned.
«  Drei knappen (14) mot urviseren. Det far fresstotten til & ga sakte opp.

Stille inn fresedybden

Fig. G

Fresedybden kan justeres med knappene 8, 9, 11 og 15. Hvis fresedybden er riktig
innstilt, kan det aktuelle sporet freses med en ngyaktighet pa 0,1 mm.

Klargjering

«  Sett riktig skjeer i verktayet.

*  Lesne klemfestespaken (11). Fresen kan na skyves ned mot fjzeren.

«  Skyv verkteyet ned til skjeeret bergrer arbeidsstykket og las det igjen med
klemfestespaken (11).

*  Lasne knapp 9 (mot urviseren).

+  Sett knapp 15 pa null.

«  Still inn dybden hele veien ned med knapp 8.

«  Skru til knapp 9 (med urviseren). Fresedybden er na innstilt pa neyaktig 0 mm.

Grovinnstilling

» Les verdien pa skalaen (12).

*  Lasne knapp 9 (mot urviseren).

« Drei knapp 8 og les pa nytt verdien pa skalaen. Differansen mellom de to verdiene er
fresedybdeinnstillingen.
Eksempel: Hvis verdien pa skalaen (12) er 8,5 i nullstilling og verdien er 7,0 etter at
knappen (8) er dreid, er fresedybden innstilt pa 1,5 cm.

«  Skru til knapp 9 (med urviseren).

Fininnstilling

* Lesne knapp 9 (mot urviseren).

*  Qverste knapp (15) star fortsatt pa null. Drei denne knappen en hel omdreining mot
urviseren, til den star i nullstilling. Fresedybden er na 1,0 mm mindre.
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*  Fresedybden kan innstilles med en ngyaktighet pa 0,1 mm.
«  Skru til knapp 9 igjen.

Innstilling ved hjelp av revolver-dybdeanslaget

Med revolverstoppet kan du raskt velge mellom seks forskjellige kuttedybder. Disse
fastsettes ogsa ved a justere dybdestoppet (10).

«  Juster kuttedybden ved & dreie pa revolverstoppet (21).

5. VEDLIKEHOLD

Veenduge, et mootor ei tééta, kui teete masinal hooldustéid.

See masin on mdeldud pikaks aja td6tamiseks minimaalse hooldusega. Masina pidev
rahuldust andev t66 séltub korralikust masinahooldusest ja regulaarsest hooldusest.

Puhastamine

Hoidke masina ventilatsiooniavad puhtad, et véaltida masina Glekuumenemist.

Puhastage masina kesta regulaarselt puhta riidega, soovitatavalt peale iga kasutuskorda.
Hoidke ventilatsiooniavad puhtad tolmust ja mustusest. Kui mustus ei peaks maha tulema,
kasutage puhast riiet, mis on niisutatud seebiveega. Arge kunagi kasutage
lahusteid(bensiin, alkohol, amoniaakveed jne). Need vdivad kahjustada plastikosi.

Smering
Maskinen trenger ikke ekstra smaring.

Rikked
Hvis det skulle oppsta en feil , vennligst kontakt selgeren. Du vil finne en oversikt over
deler som kan bestilles pa reservedelene som er separat vedlagt.

Keskkond

Et valtida kahjustusi transpordi, on aparaat toimetatud kindlas pakendis, mis enamjaolt
koosneb korduvkasutatavast materjalistSeega palun palun kasutage véimalust
korduvkasutada pakendit.

K Vigased jalvoi kasutamisk6lbmatu elektroonika voi aparatuur tuleb koguda

selleks ettenéhtud taaskaitlemiskohtadesse.
L |

Garanti
Garantibetingelser og produktansvar gjelder i henhold til nasjonal lovgivning.
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ULAFREES
Turpmak teksta dotie cipari attiecas uzattéliem 2 - 6. LPP.

Pirms instrumenta izmanto$anas uzmanigi izlasiet o lietoSanas pamacibu.

@ Parliecinieties, ka zinat, ka darbojas instruments un ka ar to stradat. Apkopiet
instrumentu saskana ar So lietoSanas pamacibu un nodro$iniet ta pareizu
darbibu. Glabajiet So lietoSanas pamacibu un citu pievienoto dokumentaciju
kopa ar instrumentu.

Saturs

1. Masina parameetrid

2. Ohutusejuhendid

3. Seadme ettevalmistamine tooks
4. Seadme sasutamine

5. Teenindamine ja hooldus

1. MASINA PARAMEETRID

Pinge 230 V~
Sagedus 50 Hz
Voimsus 1200 W
Poordearv minutis, koormuseta 9000 — 30000 /min
Maksimaalne freesi diameeter 30 mm
Freesimise sligavus 30 mm
Sissesurumise mutter 6 & 8 mm
Kaal 4.7 kg

Lpa (mira tase) 90.9 dB(A)
Lwa (mira véimsus) 101.9 dB(A)
Vibratsiooni tase 1.77 m/s?

Pakendi sisu

Ulafrees

Paralleelne tugi

Sablooni juhend

Kruvi

Mutrid

Tolmu toru

Tolmu imemise seadme Gihendamise adapter
Mutrivoti
Kuuskantpesapeakruvi vétmed
6 mm Padrun

8 mm Padrun

Kasutusjuhend

Uldised ohutusjuhised

IO N
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